1. Agac va onun qurulusu

Boyliyon agac kok ,govdo vo ¢otirdon ibaratdir.Kok torpagdaki suyu vo onda
hall olan mineral maddslori almaq vozifasi goriir.

Govdoa nami va digor tizvi birlosmolori kdklordon budaglara otiiriir. Qalxan siranin
harokati adlanan hamin bu prosesi oksor hallarda cavan agaclarda gabiga yaxin
yerdoa bas verir.

Cotir budaglardan vs yarpaglardan ibaratdir. Budaglar vasitasilo koklardan golon
nomin bir hissasi buxarlanir.Nomin galan hissasi onda hall olan mineral maddalorlo
birlikdo giinos is1gm1 va istiliyinin tosiri altinda karbonla birlosmoys baslayir va
gida maddalari amala gotirir.Yarpaqlar karbonu otraf miihitdon karbon gazi halinda
alir vo bu qgaz yarpaglarda karbn vo oksigens pargalanir.Oksigen yarpaqlarindan
havaya ayrilir.Yarpaqlarda omalo golmis qida maddoalori gabigin daxili qati-lub
lizra asag1 enib va biitlin agac boyu yayilir. Bu enan siranin harokati adlanir.

Oduncagin mikroqurulusu:

Oduncagin mikroskop altinda goriinon qurulusuna onun mikro qurulusu
deyilir.Oduncagin mikroskop altinda totbiqi gostorir ki, o , xirda hissaciklordan
ibaratdir.Boyliyon agacin oduncagi asasan 98%-o godoar , kasilmis agacin oduncagi
iso tamamilo 6lmiis hiiceyralordan ibaratdir.

Canli hiiceyro on nazik soffaf gat olub ,torkibino glotoplazmadan ibaratdir.
Qlotoplazma soffaf maye olub , miirokkob ziilallardan vo mineral maddalordon
ibaratdr.

Niiva glotoplazmadan daha ¢ox sixligi ila farglonir.Niiva dairavi va ya oval formali
olub vo hiiceyrodo moarkazi yer tutur.Plastedlor girdo vo morci formali donalor
soklinds glotoplazmaya sopilmis olur.

Xloroplastlar boyiiyon agaca lazim olan gida maddolorini amalo golma yeridir.
Onlar yasil rongli olub ,xiisuson yarpaqlarda daha ¢ox olur. Xloroplastlar giillorin
logoklarine meyvalara rong verur. Onlar miixtalif rongli olurar.

Leykoplastlar rongsiz olub vo onlar da sokorin nisastaya ¢evrilmosi bag verir.giinos
is1gmnin tosiri altinda leykoplastlar xloroplastlara ¢evrilo bilar.

Oduncagin  toxumlari:Eyni toyinath hiiceyralor grupuna  toxuma
deyilir.Oduncaqdaki toxumalar ehtiyyat, kegirci yaxud borulu vo dayaq ,yaxud
mexaniki toxumalarina ayrilir.

Ehtiyyat toxuma — qisa , ehtiyyyat hiiceyralordon ibarat olub, qidali hiiceyralorin
toplanmasi vo saxlanmasi {ligiindiir. Bu toxuma hiiceyralorin uzunlug va eni olgiilori
0,0lmm-don 0,1mm-o qQodordir. Ehtiyyat toxuma 06ziindo qidali maddalor
saxladigima gors bos olur vo asanca ciiriiyiir.



Kegirici, yaxud borulu toxuma-Enli ,daxili desiklori olan uzunsov nazik divarh
hiiceyralordan ibaratdir. Bir-birinin tizarinds yerloson hiiceyralor birlogorak borular
tupkalar toskil edib , bunlar vasitasilo kokar torofindon torpagdan ¢okilmis nom
yarpaqlara kegir. Borularin uzunlugu orta hesabla 100 mm-o godordir,bozi agac
novlarindon masalon, palid agacinda borularin uzunlugu 2-3 m-o ¢atir.Onlarin
diametri mm-in 100 do 1 hissasindon doayisir.

Dayaq Vo ya mexaniki toxuma kigik daxili doyisiklori vo uzun ,iti uclari olan , uzun
qalin divarli hiiceyroalordon ibaratdir. Mexaniki txuma on méhkom va ¢iiriimays
daha ¢ox davamlidir.Bu toxumalar oduncagda na godar ¢ox toxumalidirsa, o bir o
godar six bark vo mohkomdir.Mexaniki toxuma hiiceyralorinin qurulusu 0,7 mm-
don 0,6mm-a gadar ,eni isa 0,5mm-dan 0,2mm-a goador olur.

Iynoayarpaqli agac oduncaqlarinin qurulus xiisusiyyetlori:

Enli yarpaglarin oduncaqlarindan forgli olaraq iynoyarpaqli agaclarin
oduncagindan kegirici borular vo mexaniki toxuma liflori yoxdur va onlar xeyli
eyni ciir ,radial siralarla yerlogsmis gapali hiiceyralordon ibaroat olur ki,bunlara
traxeydlor deyilir. Traxeydlrin uzunlugu 2mm-don 10mm-a godor ,qalinlig: iss 0,02
mm-don 0,05mm-a godor olur. Nazik divarli traxeydlorin borulari, galin divarl
traxeydlor iso mexaniki toxumlarmin liflorini voz edir. Qalxan siro nazik divarli
traxeydlorin divarciglarinda olan moasamalor vasitasilo horokot edir.

Bir ¢ox iynoyarpaqlilarin oduncaginda gotran yollar1 —oduncaglar gotran amolo
getirici hiiceyralor daxilo diiziilmiis olur.Qatran yollarindan goatran amalo galir vo
toplanir.O oduncagin ¢iirlimoyo davamliligini artirir .Qotran yollar1 saquli va iifliqi
olur.Onlarin hamist 6z aralarinda vahid sistem halinda birlogsmisdir.Qatran
yolllarmin diametri orta hesabla 0,1 mm olur.Qoatran yollar1 oduncaq hacmnin
0,1%-0,7%-5 godoar olur .Oduncaq ns gadar xirda qatli olarsa ,qatran yollarida bir o
goadar ¢ox olar.

2.Govdonin qurulusu.

Oduncagin adi gozlo vo ya zorrabinin vasitasilo goriinon qurulusuna makra
qurulusu deyilir.Govdanin kasiklarindon makro qurulus yaxsi goriiniir.

Oduncagin qurulusu onun govdanin oxuna nisbaton kasilma istigamatindan
asilidir. Miixtalif istigamotlordo oduncagin xasisalorido eyni deyildir. Buna gora
oduncagi govdonin asagidaki ii¢ asas Kasiyi iizra dyranmak gabul olunmusdur.

1.Koalla kasiyi —gdvdonin oxuna perpendikulyar kegon kasik.
2.Radial kasik —gévda boyu 6zokdan va ya 6zaya dogru kegan kasik.
3.Tangeltal kasik- govda boyu 6zakdan bu va ya basqa mosafodon kegon kasik .



Oduncagin 6zays yaxin boyuna kasiyin yarimradial keasik adlanir.Govdanin oxuna
45 doracoys yaxin bucaq altinda enino kasik yarimkallo kosik, homin kasik
mistovisi  iSo  yarimkollo adlanir.Agacin enino  kosiyindo 6zok ,0zok
borucugu,oduncaq va qabiq goriiniir.

Ozaok gdvdanin biitiin boyu iizra onun morkaz hissasinda yerlosmisdir. O, nisbaton
iri ,nazik divarl ehtiyyat hiiceyralordon toskil olunmusdur. Vo buna gora do bos
quruluslu olur,asanca ronglosir vo tez ciirilyiir .Iynoyarpaql agaclarda &zayin
diametri 2-3 mm, enliyarpaqlilarda iss biraz ¢ox olur.

Ozok borucugu ozokdon vo agacin ilk illor bdyiimasi zamani amolo golon
oduncagdan ibaratdir. Ozok borucugu xeyli boslugu ,ndéve oduncag: ilo kifayat
doracodi méhkom bitismomosilo forglonir. Ozok borucugu 6zokdon vo agacin ilk
illor boyiimasi zaman1 amalo golon oduncaqdan ibarotdir. Ozok borucugu xeyli
boslugu ,niive oduncagi ilo Kifayat dorocado méhkom btismomasi ilo farglonir.

Ozok borucuguna diametri agac bdyiidiikco ilkin oduncagin davam edon
yumsalmas1 hesabina aparir vo gévdonin gqalinliginin har sm-na 1mm hesabr ilo
toyin edir.Masalon ,40sm galinlig1 salbon da 6zok borucugunun diametri 40mm-

dir.

Govdanin asas kiitlasini oduncaq toskil edir. Hor il agac inkisaf etdikco 6zokdon
qabiga dogru konsentrik qatlar artir .Boazi agac novlorindo 6zoys yaxin yerlosmis
oduncaq hissasinin rongi daha tiind olur.Bu halda o, niivo onun otrafi iso st
oduncaq adlanur.

Niivosi olan agac noviine niivoli agac deyilir. Niivoli agaclara sam agaci,qara sam
,sidr agaci , palid , goylis vo s. agaclar aiddir.Oduncagin rongi 6zokdon gabiga
dogru eyni olan agac ndviine niivoasiz agac deyilir. Niivonin oduncagi on ¢ox sixlig1
, borkliyi , méhkomliyi ,homcinin ¢ilirimays davamlilig: ilo forlonir.Borular va
traxeydlor niivads xiisusi sislorlo dolmus olur. Buna goéra niiva oduncagi su ilo
havani az kegirir. Ust oduncaq niivo oduncagina nisbaton daha cavan olub , sixlig1
azdir.Onun bir ¢ox hiiceyrlorinds qlotoplazma qaliglar1 ola bilor. Qalxan siro {ist
oduncagq ilo harokoat edir. Ust oduncagin dl¢iisii agacin cinsindon onun yasindan vo
bdyiimo soraitindon asilidir.Ust oduncaq qabiq altinda yeni oduncaq qaltlarmin
illik arttm1 hesabina niiva isa hiiceyralorin 6lmasi va onlarin {ist oduncagin niivaya
kegmosi hesabina artir.

Qabaq xarici mantar gqatindan vo daxili lub qatindan ibarotdir. Mantar qat1 agacin
xarici mithitin zararli tasirlorindon vo mexaniki zadsalonmolordon qoruyur.Enan sirs
lub qat1 ilo horokat edir.Qabiq ilo oduncaq arasinda canli hiiceyralorin nazik gati —
kombi yerlogir. Hor il kombidon agacin biitiin boyiima dovrii oarzinds yeni hiiceyra
omalo galir. Bunun sayasinds agac getdikco galinlasir.

Oksor agac novlerinin  govdasinin enino kasiyindo konsentrik halgalar
goriiniir.I1lik qgat il orzinds kombinin hoyat foaliyyti naticosinds amoalo golon
oduncaqdir. Bir ¢cox agaclardan illik gatin eni {izra yonulmasi eyni deyildir.1llik gat
2 hissadon 6zays yaxin yerlagon erkon hissadon ibaratdir.



[llik gatlarin eni agacin yasmdan cinsindon bdyiimo soraitindon asilidir. Adaton ,
agac cavan olduqca oduncagn illik gatlar1 enli olur. Illik gatlarin eni oduncagin
keyfiyyatlorinada tasir edir.

Ozoak siialari-qabiqdan 6zoys dogru radial istigamotda yerlogmis bir sira hiiceyralor
sirasidan ibaroatdir.Onlar {ifliqi istiqgamotdo suyu ,havani vo gida maddalorini
kec¢irmok iigiindiir.

Istonilon agacin oduncaginda 6zok siialar1 olur.lsm kvadrat tanqental kosik
miistavisindo onlarm miqdar1 bazon 1 neco mina catir. Ozok siialarinm Sl¢iisii
miixtolif agaclarda miixtolifdir. Hiindiirlityli gévdonin hiindiirliiyli tizre 0,2 mm-
don 50 m-o dok vo daha ¢ox eni iso 0,005mm-don 0,6 mm-agador olur.Iri gdriinon
0zok stialar zolaqlar soklinds ,radial kasikda lokalor va zolaqlar soklindo meydana
cixir.Ozok siialarin miqdari vo inkisafi bdyiime soraitindon asilidir.

3. Agac todartkii
Agac todariikii asagida gostorilon islor kompleksini ohato edir.

1)Agaclarin qirilmasi onlarin budaglardan tomizlonmasi vo qol budagi kosilmis
agacin anbara daginmasi

2)Qol budagin kosilmis agacin nisanmasi vo emal {i¢lin yararli meso materiallarina
Vo odunlara ayrilmasi.,materiallarin gabiginin soyulmasi, novlors ayrilmasi vo
axidilmas1 yaxud domir yolu ilo toyin olunan yers gondorilmasi

Ayri-ayri omoliyyatlarin yerino Yyetirilmo ardicilligmin iglorin gobul edilmis
texnologiyasina osaslanir.Son illor Kasilmis ¢otirli agaclarin mesadon anbara
daginmasi genis yayilmisdir.Bu onunla izah olunur ki , miixtolf mexanizmlor
adoton elektrik coroyanlarina malik olan anbarlarda kosilmis agaclarin emali tam
mexaniklosdirilmisdir.Qol buudagi kosilmis agac-Kasilmis  vo budaqglardan
tomizlonib topasi kosilmis agaclardir. Qol budagi kosilmis agacin girdo meso
materiallaria boliinmasing tirlora ayrilma deyilir.Salban uzunlugu ¢ox vaxt 4m-
don az olmayib qol budagi kasimis agacin tirlora ayrilmasi demokdir. Iynayarpaqli
agac novlarinin az vo ya ¢ox doracads yogun gdvdasindon Kasilmis hissays kigik



tir deyilir.Belo tilor ¢ollok parket faner va s. ayrilit.Kigik tirlorin uzunlugu adston 4
m-dan az olur.

Qol —budagi kasilmis agacin 4 m-don kigik hissalori toyinatindan asili olaraq belo
adlanir: Spalteri agac pargasi balans tiri ,modon dayagi ,odun pargast.

Kotik tir-Qol-budagi  kosilmis agacin asagi hissasidir,adoton yogun olur.Qol-
budagi kosilmis agacin birinci tiri kotiik tir adlanir. Girdo meso materiallarinin
qabigdan tomizlonmoasino gabigin soyulmasi deyilir.Materialda lubun saxlanmasi
ilo gedon soyulmaya kobud soyulma va biitiin gqabiginin konar edilmasi ilo gedon
soyulmaya tomiz soyulma deyilir.

Dasinma- Kosilmis sotirli vo yaxud gol-budagi kosilmis agaclarinin agac dasiyan
nagliyyat vasitasilo kasilma yerindon yiikloma yerina godor aparilmasidir.

Agac todariikii eyni zamanda boyiik sahalords aparilir. Agac todariikii isloriasason
mexaniklosdirilmisdir. Agaclarin kasilmasi vo qol budagi kasilmis agacin tirlora
kosilmosi  benzinlo isloyon miiharriki olan zoncirli misarlar1 ilo ;dasinmasi
troktorlarla ,bucurqadlarla ,havadasima  qurgular1 ilo domiryolu nagliyyat
vasitosino paketlorlo yiiklonmasi ilo dasima mexanizmlorin miixtolif kranlarin vo
transportiylarin ~ komoayi ilo goriiliir.Meso materiallarinin mesadon anbarlara
dasinmasi ligiin agac dasima yollar1 gokilir.

Agac todariikii miiassisasinin asas anbari sonaye tipli mexaniklosdirilmis sexdon
ibarat olur. Burada daxil olunmus agaclarin budaqlardan lazmi halda iso gabigdan
tomizloyir, topasini kasirlor Qol-budagi kosilmis agacin on az oduncaq itkisi
alinmaqla somoarali siirotdo meso materiallarma boliirlor todariik edilmis meso
materiallar1 buradan toyin olunmus yerlora gondorilir.

Osas anbar elektriklosmis gabiqoyma dozgahina zoncirli misarla spalkoson
qurgulara , mexaniki baltalara ,mexaniki yiikloyiciloro malik olur. Anbara
gotirilmis ¢otirli agaclar1 budaglardan tomizlonmosi, elektriklo isloyan budaq
kosanlorlo onlarin tirloro ayrilmasi iso zancirli elektrik misarlart vo ya benzinlo
isloyon miihoarrikli misarlar vasitasi ilo goriiliir .

Agac todariikii miiossisonin asagi anbarlari ya domiryolunun ya da agaclarin
axidlaraq ¢ayin yaxmliginda olur.



4. Daravi mesa materallar:

Dairovi meso materiallar1 budaqglardan , ¢ox vaxt iso gabigdan tomizlonmis agac
govdasi pargalarindan ibarat olub , sonayeds va tikintids isladilmok ti¢ilindiir.

Dairovi meso materiallariin Slgiilori aralarinda vurma isarasi olan 2 adad ilo geyd
olunur .1-ci adod materialin metrlo uzunlugunun 2-ci adoad iso sm-lo galnligini
gostorir.Dairovi meso materialinin galinligr onun yuxari kallosinin gqabigsiz va vo
diiylin olmayan yerindo orta diametrini tam sm-larlatoyin etmoklo tapilir. Sm-in
yarisint vo ondan ¢ox hissalorini tam sm kimi gotiiriib, sm-in yarisindan az olan
hissalorini iso hesaba almirlar. 14 sm vo daha ¢ox qalinligli meso materialinin
diametrini ciit sm-lorls 6lgtirlor . Tok sm-a barabar va daha ¢ox hissalari isa ciit sm
kmi hesablayirlar .Qalinligina gérs dairov meso materiallar1 3 qrupa boliiniir

1) Xirda — Diametri 8 —don 13 sm-o godor 1 sm gradasiya ilo
2) Orta — diametri 14 sm —don 24 sm-ogodor , 2 sm gradasiya ilo
3) Iri — diametri 26 sm va daha ¢ox 2 sm qradasiya ilo

Oduncagin keyfiyyatina gora dairovi meso materiallar1 4 néva boliiniir.Oduncagin
ndvsiiz adlanan névi ayrica gotiiriiliir.

Miixtolif novli dairovi meso materiallarinda oduncagin yol verilon qiisurlari
toyinativo cinsi standartda normalasdirilir.

Dairovi meso materiallarinin uzunlugu onlarin toyinatina uygun miivafiq olaraq
standartda miioyyon edilmisdir. Girdomeso materialina qisalardan basga marka
vurulur  vo qalinligmi gostorir.Quru nogliyyat vasitolori yaxud gomilordo



istehlak¢iya gondorilon misarlanmis materiallar1 rongli tobasirlo markalamaga
icazo verilir.

Dairovi meso materiallarinin saxlanma qaydalart:

Anbarlarda dairovi meso materiallarinin qabigi soyulmus saglam oduncaqdan
hazirlanmig althqlar tizorinds qalaglarda saxlayirlar . Qalaq yerlorini otdan zibildon
talasdan qardan koldan vo kotiikdonn tomizlomok lazimdir.ilin isi foslinda
materiallar1 ¢atlatmadan goboaloklora yoluxdurmadan vo hosoratlarla zodslonmadan
qorumagq ii¢lin quru nam vo kimyovi saxlanma iisullart mévcuddur.

Quru tsulla saxlama

Quru yolla gotirilmis dairovi ingaat meso materiallar1 tgiin totbiq edilir.Onlar
gabig1 soyulmus halda gotirilir.Cox ¢atlayan agac novlori materiallardnon gabigini
lokalara oxsar sokilda gisman soyurlar Quru tsulla ancaq nazik 6l¢iilii diametri 20
-25 sm-a godar olan enliyarpaqli agaclarin dairavi meso materiallarini saxlayirlar.

Dairovi meso materiallarinin quru tisulla saxlamaq ii¢lin onlarin 5 sm-don az
olmayan araligl althiqlar istiino hiindiirliiyli 2 m-o gadar olan galaqlara yigirlar

Materiallar1 ¢atlardan miialico etmok {iclin onlar1 glinos slialarinin  birbasa
tosirindon 16vhalarlo goruyur , kallalorini bitumla yaxud zift gotran qarisiglar: ilo
orttirlor.

Nom iisulla saxlama :Qarda saxlama dondurma ¢iloms ilo suvarma suya batirma
qalaqglararasi araligi 6rtmoklo saxlama kimi névlori vardir.

Iynoyarpaqli misarliq salbanlar adoton qalaqlarda saxlayirlar.Spon hazirlanacaq
meso materiallar ti¢lin asas etibar1 ilo suya batirma Vo suvarma tsullar tatbiq
edilir. Yla axidilmig xammali suya batirilmis sallarla saxlayirlar. Payizda su buz
tutana yaxin onlar1 ¢ixarib xiisusi su hovuzlarina salirlar.

Kimyavi miihafiza:

Bu tiisulu tozo kosilmis iynoyarpaqlt agac cinsindon olan meso materiallarin1t DDT
Vo HXSH pereparatlari , onlarin duzlari, yaxud 10%-li suspenziya ilo yada onlarln
1%-1i mineral yag emulsiyalar1 ilo emal etmokdan ibaratdir. Mineral materiallar iki
dofo emal edilir. 1-ci dofo yazin avvalinds , zarorli hasoratlarin kiitlovi ugusuna
godor 2-ci dofo 1 —ci emal edilmadon 25-30 giin sonra .Yazda vo yayda uzun
miiddotli saxlamaq {i¢iin lazim olan meso materiallar1 , yaz-yay todariik
materiallar todariik edildikdon 1 — 2 giin sonra emal olunmalidir.

Yayin vo payizin axirinda todariik edilmis meso maeriallar1 kimyovi emaldan
kecirilmir.Qalaqlara y1gilmis meso materialin1 emal etdikdo maye sirnagi qalagin
darinliyino yonaldilmalidir.



5. Agac novlarinin qruplara béliinmasi

Biitin agac novlori iynayarpaqli vo enliyarpaqli agac novlarino bdliiniir.
Iynoyarpaqli agaclar mesoalorin oksor hissesini toskil edir. Onlar diizgiin vo qarisiq
okilmis agaclar halinda boyiiyiib , hiindiir diiz govdo amoalo gotirib tikintido vo agac
emal1 sonayesinda daha genis totbiq edilir. Iynayarpaqli agac ndvlorinds oduncagin
biitiin kosiklorinds illik qatlar yaxs1 goriiniir. I1lik qatin gecikon hissesi az-sox enli
Vo tiind rongddir,6zok stlialar1 xirda goriiniir.

Bir ¢ox iynoyarpaqli agaclarin oduncagmin torkibindo gotran olur. Vo ondan
skipidar qoxusu goalir.Kallo kasiklo gatran yollar illik qatin gecikon hissasinds asiq
noqtalor soklinds radial v tangental kasiklords iss tiind strixlor soklinds olur.

Enliyarpaqli agaclar borularin illik gatlarda yerlosmo xiisusiyyatindon vo onlarin
Ol¢listindon asili olaraq halga borulu vo sopkin borulu agaclara boliiniir. Halga
borulu agaclarda iri borular illik gatin erkon hissasindo halgovi siralarla
yerlogmisdir. Sopkin borulu agaclarda ( toz agaci , fistiq vo s. xirda borular illik
qatin biitiin eni tizro bir borabordo sopslonmisdir. Buna goro halga borulu agaclarin
oduncaginda illik gatlar biitiin kosiklords homiso yaxs1 ,sopkin borulu agaclarda iso
pis goriiniir. Enliyarpaqli agaclarin oduncaginda 6zok stialarin inkisaf dorocosi
miixtalifdir.: onlar palidin , fistigin , agcaqayinin , ¢inarin,biitiin kasiklorinds yaxsi
goriiniir, bir ¢ox digor agac ndvlarinds iso bu iynayarpaqlilarda oldugu kimi azdr.

Iynoyarpaqli agaclara:

Genis yayilmis iynoyarpali agac noviino sam kiikknar gara sam sidr vo ag sam
daxildir. Yonulmamais iynoyarpali agac taxtalari oduncagin néviinii toyin etdikdo
diiyiinlorin miqdar1 yerlogsmosi formasi vo goriiniisii oduncagin rongi eyni
toraflordos vo kallords niivonin olmasi nazaros alinir. Taxtalarin konarlarindaki gabiq
qatlar1 alava alamat vozifosini goriir.iynoyarpali agacin oduncagm néviinii tirciklor
Vo niimunalor vasitasi ilo toyin edorkon onun ¢okisi , rongi , iyi illik gatlarin



gecikon oduncaginin inkisaf doracasi vo erkon hissoys kesmo xarakteri osas rol
oynayir.

Qaracohroa agacinin iist oduncagi ¢ox ensiz ,sar1 rongds olur. Niiva hissasi iso six
parlag , bozumtul —qirmiz1 rongds olur. illik qatlari xirda , dalgali vo biitiin
kosiklordo yaxs1 secilir. Ozok siialar1 ancaq mikroskop altinda goriiniir, gotran
yollar1 yoxdur.Qaracohro agact Kirim , gafqaz homginin Uzaq Sorq vo Saxalin
mesolorinds bitir. Cx yavas va 3 min ilocon boyiiyiir , hiindiirliiyii 15 m-o gatur.

Bozon onu Qafqaz qirmizi agaci adlandirirlar.Qara c6hro agacinin ehtiyyati azdir.
Qara cOhro agacinin oduncagi six , mohkom olub, yaxs1 pardaglanir. Onu
yonulmus panel halinda domiryolu vaqonlar1 kupelarinin daxili bazok islorinds
gomi kayutalarinda vo homginin mebel fanerlogsmosinds istirak edir.

Sorv agacinin oduncagi sar1 rangli , ¢ox vaxt cohrayi ¢alarli , six , méhkom , xeyli
eynicinsli quruluslu ,parlaq va xarakterik xos iyi olur.Sarv agaci yiiksok keyfiyyatli
mebellorin vo naxislarla bozonon xirda rossamliq osyalarmin hazirlanmasinda
totbiq edilir. Sorv agacinin ehtiyyati azdr.

Ardic kol vo agaca oxsar novo ayrlir. Agacaoxsar ardic Orta Asiyada , Krimda,
Qafgazda bitir. Ardic kolu iso Simal mesalorindo Rusiya Federasiyasinin Avropa
hissasinin  Orta zonasinda vo Sibirdo genis yayilmisdir. Orta Asiya
respublikalarinda biton Ardic Arci adi ilo moshurdur. Ardicin ag, ensiz st
oduncagi , bozumtul-gohvayi , girintili-¢ixintili illik gatlar, xirda gath six , xeyli
bark, bibar qoxulu oduncagi var. ©Ovvallor ardic oduncagini karandas istehsalinda
totbiq edirdilor Hazirda agacaoxsar ardic oduncaginda oyma hissalorinin
hazirlanmasinda , bazon iso bir ingaat materiali kimi istifado edirlor.

Halgaborulu enliyarpali agaclar: Palid agacinin agiq bozdan tiind boza qodor
niivosi Vo ensiz sarimtil-ag rongli list oduncagi olur. Xirda borular illik qatin
gecikon hissesinds radial sira ilo yerlosmisdir. Ozok ¢iialar1 ¢ox inkisaf etmisdir.
Palid agacinin xarratligda —mebel , ¢ollok , araba vo fanel yonma istehsalinda
totbiq edirlor.

Sopkinborulu enliyarpaqli agaclar.

Sopkinborulu enliyarpaqli agaclar miqdarina goro daha miixtolifdir. Onlar genis
yayilmigdir, lakin bu agaclarin tokco bir gismi xalq tosorriifati shomiyyatinog
malikdir.Sopkinborulu agaclar homginin qovaq dofno g , gilas , mayaotu , valosi
daxildir.

Qovaq agaci — Niivali agac ndviidiir.Ust oduncagi enli, a8, niivosi iso agiq vo
sarimtil qonur rongdo olur, bir-birindon kaskin surotdo forglonir. Illik gatlar1 az
nazara carpir. Borular: xirdadir. Ozok siialar goriinmiir.



Qovaq agacinin odunagi yumsaq, yiingiildiir. Azaciq quruyub yigisir vo az qabarir.
Agca qovaq oduncagini mebel istehsalinda hom asas kiitlo, hom di iizliikk faner kimi
isladirlor.O, laklandigda va pardaglandiqda sonra giimiisii barqvuran rong alir.

Dafnogilas agac1 —Ust oduncaqli agac noviidiir, onun oduncagi ¢ohrayi , sar1 rongli
, six , bark vo agirdir. Ozok siialar1 radial kasiklordo tiind rongli enli zolaq
formasinda tangental kosikdo is\ uzun marcimok formali qil¢iq soklinss goriiniir.

Mayaotu valasi:

Niivosiz agac ndviidiir, ¢ohrayi calarli vo ag rongli six, bork vo agdir. Illik qatlar:
secilir, 6zok siialar1 xirda olub, az nazars ¢arpir. Mayaotu valasinin oduncagindan
tikintido vo soanayedo istifado olunur.Mayaotu voalosi Qafqazda garisiq mesolordo
bitir vo onun hiindiirliiyii 25 m-o gatir.



7. Xarrathq emalatxanasinmin avadanhq va alatlori

Xarratlig emalatxanas1 avadanligi vo alotlori emalin xarakterinden asili olaraq 2
sahays ayrilir.

1) Oduncagin al ilo emali ii¢lin avadanliq va alatlor
2) Oduncagin mexaniki emal {i¢iin avadanliq va alotlor

Xarratliq emalatxasinda oduncagin ol ilo enmali U¢iin asagidaki avadanliq vo
alotlor olmalidir.- xarrat dozgahi , elektrik itilayicisi, ol dreli, elektrik dreli va s.

Xarrat dozgahi- xaratin is stolundur. Bu dozgah dozgahaltindan vo {istliikdon
ibarotdir. Yanlarmi yaran zaman taxtani barkitmok dgiin istliiys kondoalon
moangaya, Sathlorini yonma zamani barkitmok ti¢iin iso arxa mangons baglanmisdir.
Is zaman1 xarrat alotlorini diizmok ii¢iin dozgahin qutusu vardir.Elektriklosdirilmis
al alotlori elektrik miihorriki , Otiirlicii mexanizmi vo ¢ixarila bilon alotdon ibarat
gozdirilon aqreqatlardir. Belo alotlords giicii 0,1 -1kvt olan 1 fazali vo 3 fazali
coroyanla isloyan elektrik miiharriklorindan istifads edilir.

Elektrik rondasi: agac materiallarin1 yonmagq {igiin isladilon alotdir.Onu aliiminium
govdasindoki dostokdon tutaraq isladirlor.Govdanin orta hissasinds bigaglar
borkidilmis barabanla 3 fazali elektrik miihariki qurulmusdur.Elektrik randasinin
alt hissosi gabaq torofdon bir godor qaldirila vo endirilo bilor. Belo voziyyot
barabanin alt hissasinin oyuqlarindan ¢ixan bigaqlar ilo kosilon agac gatinin
qalinligin1 nizamlamaga imkan verir.

Elektriklosdirilmis dairovi misarla: Formasina gordiiyli isin xarakterino gora
miixtalif olur. Dairovi ol misarindan diilgorlik vo xarratligda taxta vo buruslarin
enina , uzununa misarlamaq , uclarii kasmoak , ¢orak , zvana va desik agmaq kimi

islords istifads edilir. Bu misarlarin islok organi ¢evra iizra dislori olan basligdan
ibarot diskdir.

Elektrik dreli: elektrik dreli agac vo basqa materiallardan desik agmaq  {icilin
islordon alotdir. Bu alat kicik elektrik miiharriki reduktor, spintel vo soboka
acarindan ibaratdir. Drelin  iglok orqami vintvari Vo ya spiral burgudur. Biitiin
mexanizmi iso y1gcam dostokli govds igarisinda comlosir.



Ol direli: Kasici alotlori, masalon , burgunu sli ilo firlatmaq ticlin firlatmaq {igiin
mexanizmdir. Ol direli sinays diromok ii¢iin sdykonacoyi olan gdvdodon alat igiin
konus desiyi olan gpinteldon Ortiik igorisindo salimgis iki pilloli disli garx
otiirmasindan spintels firlanma harokati veran dostokdon ibaratdir. Spintelin konus
desiyina patronun konus burugu yaxud boyiik diametri burgu geydirilir.Firlanan
dostok uygun olaraq gdévdonin ya sag , ya da sol desiyino burularaq baglanir.

Matqab (cir-cir) : burgun , zengel vo vint aganlar firlatmagq {igiin tortibatdir. Homin
tortibat lizorindo agac dostok sorbast firlanan polad dirsokli valdan ibaratdir.
Dirsoklivalin : asagi ucuna iso aloti sixmaq t¢lin patron borkidilmisdir. Sado
matqabin kvadrat en kosikli desiyi olur.

Firlanan burgu: Diametri 5 mm-o dok olan desiklori burgulamaq fgiin o, yivli
polad govdodon, gdbolok sokilindo patronlu {ist dostokdon vo gaykadan
ibarotdir.Qayka yuxari vo asagi harokt etdirilfikdo vint , onunla birlosdirilmis
burgu firlanan va agac momulat desilir.

Elektrik itiloyicisi: Xarrathiq vo diilgorlik alotlorini {itiilomok tiglin dozgahdir. Bu
dozgah goévdodon , ucunda qasnagi olan vala oturdulmus abrazev ( itilomo)
dairasindon ibaratdir. Dazgahin toknesina su tokiiliir. itiloma dairesinin bu hissasi
homisa suda olur va itiloms zamani dairs islanir.

Xarratin ol mongoanasi: Yapisdirilan , dogranan , yonulan vo nisanlanan postahlarin
miivaqQati barkidilmasi ti¢lin gozdirilon vintli sixacdir. Belo mongoanalor metal vo
taxtadan hazirlanir.

Xarratin ol alotlori 2 grupa béliiniir. Is va kesici alotlora ayrilir. Is alotlorine: Cokic ,
toxmaq , doyac ,kalbatin , itiagiz , kalbatin, yastiagiz , vintagan , biz, qaykaacarlar;
-kasici alotloro isin xarakterikdon asili olaraq , rondslor, misarlar, burgulama,
dalici vo tamamlama alatlori aid edilir.

Rondslor agacin nazik yonqgar ¢ixarilmagla emali ti¢iin xarratliq alatloridir.

Kobud yonma rondasi , zorif yonma rondosi, yarim kobud ronds , ¢okiik soth
rondasi , disli bicagi olan randa, pillo randssi, fasonlu yonus randasi, qiraq név
rondasi va s. bels randalardir.

Misarlardan oduncagi miixtalif istiqamatlordo kasmok iiciin istifado edilir.

Yal1 misar- oduncagi enino Vo uzununa misarladiqda sathlori daha tomiz kosmok
tclin isladilir. Yayli misarlar dislorinin forma va dlgiilerina gora bir-birindan
forglonir.

Qolom :Bir basit pa soklindo o biri basma bork agacdan dostok geydirilmis
tablanmis polad buruscudur. Bu alot misarla kasilmayan diiz bigaqhi va ¢op
oyugqlar, zivanalar va yuvalar agamaq tgtin isladilir.

Isgono : formasma , 6l¢ii Vo isina gdra galomdan forglonir . Agilan zvana, oyuqla
yuvalarin tomizlonmosi ronds ilo miimkiin olmayan kigik, ayri Sothlorin vo
hasiylorin emal1 iiclin bu alatdan istifads edilir.



Burgular.Konstruksiyalarina géro qasiqvari , vintvari, spiral vo morkoz burgusu
novloring boliintir.

8. Xarratin is yerinin taskili

Miiassisado miiayyan amoliyyatin icrasi ayrilmis saha arasindaki alot, tortibat vo
avadanliqla birlikdo is yeri hesab olunur.

Agac materialmin ol ilo emali {igiin is yerindo ya xarratliq dozgahi yada agac vo
cilingarlik islarindon 6trii kombine edilmis dozgah olur.

Dozgahin har iki novii {iglin iimumi cohat is¢inin boyuna uygun diizaldilmasidir.
Silingor dozgahlar1 87-100 sm , xarrat dozgahlari iso 82-90 sm hiindiirliikkds olur.
Metal emali Gigiin yerinin hiindiirliiyli noainki ¢ilingar dozgahi hesabina ham do
miixtalif mongonalorin hesabinada doyismok olar.

Xarrat dozgahinin asas hissalori quru, adi agacdan st hissasi iso bark agacdan
hazirlanir. Yas agacdan diizoldilon dozgah todricon yeridilir, birlosmo yerlori
bosalir va tez siradan ¢ixir. Kombina edilmis dozgah ol sixac1 olmayan sads xarrat
Vo ¢ilingar dozgahinin birlasdirilmasindon ibaratdir. Belo dozgahlarin bir qrupunda
metalin emal1 ¢ilingar mongonalorinin yerlosdiyi torofds, agact emali iso Xarrat
mongonalari goyulan yerds aparilir. Homn dazgahin yaninda bir is yeri vardir.Digor
grup dozgahlarinda isa har torafdo xarat vo cilingar {igiin is yeri olur .

Sexlords ti¢ skaf qoyulur. Bunlardan birindo alotlor ikincisinds oayani vosaitlar,
ticlinciisiindos iSa hazir asya vo detallar saxlanilir. Miiassiso yangin aleyhins har ciir
avadanlila tochiz edilir. Burada yongari , qurintilari silgi materialint vo zibili
toplamaq tgiin agz1 ortiilii qutular , zibili yigmaq ticlin dostokli xokondazlarda
olur.Normativo goro ¢ilingorlik emalatxanasinda hor is yerino 3,5-4 m kvadrat
diilgorlik emalatxanasinda 4-5m kvadrat hor dozgah iicilin iso 5-6 m kvadrat saho
ayrilmalidir.



9. Agacin 3l ilo emah zamam tahliikasizlik vo yangindan miibariza
tadbirlari

Ol alatlorinin dostoyi osason agacdan hazirlanir.ils zamani on ¢ox alatin
poladhissasinin dostoklorda kip oturub oturmamasina fikir
verilmalidir.Dastoklorinin sathi cizilmamus ¢atsiz vo hamar olmalidir. Balta vo zarbi
alotlori dostoyinen kasiyi oval soklindo hazirlanmalidir.Dastok aloto mohkom
par¢imlonmoalidir.

Emal edilon detallar dozgaha méhkom barkidilmali vo ya hor hansi etibarli dayaq
tizorinda yerlosdirilmoaldir.

Is yerindo timumi daxili qaydalara va istehsalat tolimatina ciddi riayot edilmalidir.
Is zaman diqqotsizliys vo konar séhbatlors yol verilmomolidir.

Omok tapsirigini icra edoningziine Vo ya yoldasimin badbaxtklik iiz verdikdo tez
ustaya molumat verilmalidir.Iso baslamaq iiciin xiisusi is paltar1 geymoli , Is yeri
qaydaya salinmali vo lazimsiz osyalar konar edilmoalidir. Diilgorliya homin isi
yaxs1 bilon ol alatlori ilo davranmagi bacaran va tohliikesizlik qaydalarina diizgiin
riayat soxslor buraxilmalidir.

Yongarlarin kegidlors tokiilmasina yol verilmomsli, emal edilmis momulat bir yero
yigilmalidir. Mismar vurulmus taxtalar kecidlordon va is yerindon gotiiriilmalidir.
Hazirlanan momulatin dayaqlari mohkom agac materiallarinda emal edilir. Is
stolunda islayarkan xiisusi geyim va eynokdon istifads edilmalidir. Oduncag: lifin
enino istigamotdo misarlama zamani iso istigamotlondirici tortibatdan istifado
edilmalidir.

Oduncaq misarlandiqgda emal edilon pastah mongonods vo ya dozgahin sixici
vintlorindo moéhkom boarkidilmoalidir. Diizgiin itilonmis saz misarla islomali
omoliyyat prosesindo misar zolaginin kosiyino ol vurmamali homin zolagin
ayilmasino imkan verilmomolidir.

Burgu iskona vo golom ilo isloyarkon oduncag torponmoz voaziyyat alana godor
barkidilmalidir. Belo olmazsa oduncaq cevrilir vo burgu badani zadaloys bilar
Qolom dostoyi koski ilo birlogdiyi yero polad mufta geydirilmalidir.Desmo
prosesinds burgu patrona etibarli barkdilmoalidir.



Moarkaz burgusuunu va vint soklindo burgunu itiloyarkon onlarin diametrlorini
kigiltmok olmaz Burgunun markazi itilondikdo onan yerini doyismoamali, har torofi
eyni daracads itilonmoalidir.

Yangina qarst miibarizo magsadilo miiassisods on azi iki ¢ix1s yolu olmamalidir.

Cixis yollar1 elocods biitiin kegidlor torpagla meso materiallart vo ya digor
avadanligla tutulmamali qis zamani iso gar va buzdan tomizlonmoalidir.

Yangma qarsi su tochizati sistemi ilo yanasi miiossisolorde yangimsondiirmo
vasitolori ilo tochiz edilmalidir. Yangin bas vediyini goron hor bir soxs dorhal
telefon yaxud sirena signali ilo yangisondiiron komandani ¢agirmalidir. Yangin
sondiiron komanda golona yangin su qum va S. ilo sondirmok tiigiin miivafiq
todbirlor gortilmoalidir.

10. Agac momulatinin nisanlanmasi



Nisanlama ompliyyatindan qabaq hazirlanacaq postahin eskizi ¢okilir,sonra
oduncagin {izorinds onun formasi nisanlanir. Postah , yaxud detalin emal payini
nozoro alaraq qQoti Olgiilori vo emal sorhadlorinin hazirlanan material iizaring
kogliriilmasine nisanlama deyilir. Nisanlama zamani emal edilon oduncagin
sathindan galon, yaxud biz ilo xatt ¢okilir.Belo emal tisulu xatt {izro emal adlanir.

Qati Sl¢iilori almagq ti¢lin pastahin Olgiilori yongar ¢ixarilmasi iigiin 3 mm uclarinin
kosilmosi ti¢lin hor torofdon 5 mm artiq gotiiriilir. Misarlanacaq taxta vo ya
burusun {izorindo postahin iizorindo nisanladigda oduncagin bir hissasini
cevriloCayi nozars alinir. Buna goro do pastahlarin dlgiilori iizarine 2-5 mm misar
pay1 alava edilir. Nisanlanma amoliyyati miixtalif toyinatl alatlor : rulet , gatlama
metr , taraz, bucaqliq, band ,reysmus ,biz, yigilma,pargar va s. ilo aparilir.

Rulet: metrloro sm-loro vo mm-lara béliinmiis qaytan yaxud polad lentdan
ibaratdir. Lent dairovi qutuda yerlosdirilir. Vo onun markazinds barkidilmis oxa
salinir.

Taraz: igarising spirt tokiilmiis vo kip baglanmis sliso borucugu olan taxta qutudur.
Bu borucuq iifiiqi vaziyystds oldugda hava gavarcigi onun tam ortasinda dayanur.
Tarazliq saquli vo ya iifiiqi xotdon meyl edon material {izorino goyduqda hava
qabarcig1 ortadan sol Vo ya sag torofo harokot edir.

Qatlama metr Agacdan vo ya metaldan hazirlanir. Xarratliq vo diilgoarlik islorinda
istifado edilon qatlama agac metr bork agac néviindon hazilanir, oymagq
birlosdirilon zolaglardan ibaratdir. Zolaqlarin konarlarindaki metal istliiklor onlar1
yeyilmokdon miihafizo edir. Yayli oymaqlar zolaglari agilmis vo ya gatlanmus
vaziyyatds saxlayir.

Agac bucaqliq.diiz bucaqlara nazaroat etmok vo agaci nisanlama zamani 90 doraco
bucaq altinda diiz xatlor ¢okmok tigiin isladilir.

Xarrat reysmusu Yonulmus agacin sathindo paralel xatlor cizmaq igiin isladilon
alotdir.

Xarrat giinyasi45 doraco vo 135 daraco bucaq altinda xott gokmok vo bu bucaqlari
yoxlamaq i¢lin alotdir. Giinyo (Qolbdon vo onun ucuna borkidilmis xotkesdon
ibaratdir. Qalblo xatkes 45 va 135 doaraca bucaq toskil edir.

Porgar nisanlama omoliyyatinda on ¢ox istifado olunan alatlordondir.Bu alot
uzunluq Olgiilorini 6lgii xotkesindon pastah tizorino koglirmok Xatti barabar
hissalora bolmok bucaqlar1 bolmak nisanlamagq ti¢iindiir.



Morkoaz axtaran bucaqliq.Diiz bucaqli metal bucaqli vo Xotkesdon ibarstdir. Bu
xatkes bucaqliga blanka ils elo barkidilmisdir,onun konar1 diiz bucag yariya boliir.
Slindrik momulatin markazini tapmaq ti¢iin bucaqliq onun iizrina 2 dofo  qoyulur
Vo Xotkesin diametri ilo 2 diametr ¢okilir. Bu diametrlarin kasisdiyi ndqto ¢evranin
moarkozidir.

Transportyer. 180 daracoys boliinmiis metal yarimdairadir. Onu xarrat giinyaSine
oturdaraq bucagin qiymatini tayin edirlar.

Biz: fanel ,kagiz, kardon, gon kimi materiallart desmok homg¢inin agac detallarini
nisanlama aparmagq vo srup desiklori agmaq {igiin alotdir.

Nisanlama amoliyyatinda avvalca pastahi diggotlo nazardon kegirir. Cat vo diiyiin
olub olmadigmi miioyyon edirlor Yoxlama isi qurtardigdan sonra nisanlama
zamant momulatin hazirlandigi oduncagin keyfiyyoti vo qurulusu tokraron
nozordon kegirilir.

11. Agacin misarlanmasi

Taxtan1 dogradiqda postahda zvana kosdikdos vo s. hallarda misarlardan istifado
olunur.  Oduncaglar1 liflorin uzununa misarladigda cop Vo maili disli
nisanlardan, liflarin enina misarladiqda isa diiz bigaqli dislori olan misarlardan
istifado olunur. Misarlama omoliyyat1 aparmaq l¢iin alst gabagcadan
nisanlanmis yera torof yoOnoldilir. Yarigin homiso agiq olmasi va alati
sixmamasi ii¢lin misarlanan yerin altina , yaxud onun yaxinhigina althq qoyulur.



OVvalco misar azaciq irali vo geri harokat etdirilorok oduncaqda kortik agilir.
Sonra isa tam harokatds isladilir. Is prosesindo misar giiclo basmaqg olmaz

Emal voziyyatindon asili olaraq oduncagq ii¢ tisulda misarlanir.

1) Oduncagn liflar boyu iifliqi vaziyystdo misarlanmasi
2) Oduncagin liflor boyu saquli vaziyyatdo misarlanmasi
3) Oduncagin liflarin enins tifiiqi voziyyatdo misarlanmasi

Uzun taxtalardan liflorin boyuna istigamotlorde burus vo tamasa dogradigda
material iifiiqi voziyyotdo liflor boyu misarlanir. Bu zaman taxta ovvalco
nisanlanir vo sonra dozgah {istii qapaqda iifiiqi voziyystdo qoyularaq elo
borkidilir ki kasilocok hisso dozgahdan konarda qalsin , misarin zolag: saquli
miistovida harakat etsin vo kasma Xatti nisan xattinin sag torafinoe diissiin.

Enli vo godok taxtalar liflor boyunca misarlandiqgda vo ya detallarda zvana
kosildikdo agac liflori boyunca saquli misarlanir.

Enino misarlanma zamani taxta sol al ilo tutulur. Omoliyyatin sonunda yani
misar pastahin qurtaracagina yaxinlasdigi zaman taxta 6z ¢okisindon tasirindon
qurilacaq

Homin saboba gora misar1 yavas harokatlorls islotmak va sol al ilo kasilon taxta
hissasini saxlamaq lazimdir.

Taxtan1 vo burusu daha dogiq vo tolob edilon bucaq altinda kosmok iigiin
iilgiilorin totbiqi moslohot goriiliir. Ulgiilorin totbiqi {iciin misarlama xotlori
gabagcadan miioyyon edilir. ©l misarlar1 enli, ensiz , qulagl, qisa novloro
ayrilir. Enli misarin uzunlugu 350-500 mm olur .Enli misar oduncagi  enino
kobud misarladiqda istifado olunur. Ensiz misarlarin uzunlugu 300-350 mm
olur. Ensiz  misarlar agiq vo ayrixatli sathlorin misarlanmasi tigtindjir.

Qulaglt misarin uzunlugu 300-350mm olub o kesmo dorinliyi ¢ox olmayan
misarlama omoliyyatlarinda istifado olunur. Qisa misarin uzunlugu 100-120
mm-dir. Ensiz paylar1 misarlamaq ti¢lindiir. Fanel misar1 qabariq torofinds xirda
dislori olan qdvsvari misardir. Yonulmus fanellori enina misarlamaq tigiin
istifads edilir.



12. Oduncagin yonulmasi

Emal edilon sothin xiisusiyyotlorindon asili olaraq yonma bir ne¢o ndvo
boliiniir.

Kobud, yarimtomiz vo tomizo ayrilir. Sothin keyfiyyati istifads edilon randanin
ndéviindon asilidir.

Ronda: Agac vo ya metal golbdon buynuzcuqdan yonqgar yuvasindan , dayaqdan
,tixacdan, dabandan , polad , bicaqgdan vo pazdan ibarat olur. Gévdann alt
hissasina randonin dabani deyilir.

Kobud yonma ii¢iin serxebel, yarimtomiz yonma ii¢iin 1 tiyali vo 2 tiyali rondo ,
tomiz yonma tigiin isa inca randa tortib edilir.



Serxebel : oduncagi kobud yonmaq vo ya misarladigdan sonra onun artiq
yerlorini gotiirmok tigiin islodilir. Tiys doyirmi formali oldugu {igiin oduncagin
sothindo nova oxsar iz qalir.

Bir tiyali rondonin tiyasinin eni 50 mm olub goliba 45 doraca bucaq altinda
taxilir. Burada tiys selxebeldoking nisbaton ronds dabanindan az ¢ixir. Ona goéra
do bu rands daha nazik yongar ¢ixarir vo agacin sathini tomiz emal edir.

Iki tiyoli rondo Bir tiyslidon yongar qirani ilo forglonir. 2-ci tiys yongari
qirdigindan oduncagin sathindo gqopmanin qarsisini alir vo naticods soth daha
tomiz emal olunur.

Inca(uzun) rands golibinin bir godor uzun olmas: ilo adi rondadon farglonir.
Digor alotlorlo yondugdan sonra oduncagin daha tomiz emali {igiin inco
rondadon istifads edir.Inco ronde avozine bazi yerlordos yariminco rondalor do
tortib edilir. Inca ronds avazine bozi yerlords yarim inca randolor da tortib edilir.

Xisusi amoaliyyatlar1 yerino yetirmk ii¢lin fasonlu rondslordon istfado edilir.
Fasonlu rondalor sothlordo  yariglar, g¢aloklor , biikiimlar, haiyalor, ensiz
karnizlor vo digor girintil- ¢ixintili sathlor almaq tgiin isladilir. Misarlamada
oldugu kimi yonmadada postahi dozgah {istii qapaqda gabaq sixicit vintlo
mohkom borkitdikdon sonra yonma amoliyyatina baglanilir.

Oduncagin rondo ilo emali zamani isi yingiillosdirmok vo sathi
hamarlandirmaq t¢iin yonma homisa liflorin boyuna istigamatinds aparilir.
Rondonin iso hazirlanmasina vo is zamanmi diizgiin tutulmasina xiisusi fikir
verilir. Ronda ilo isloyarkan sol ol ilo gabaga ol ilo golbin arxa hissasindon
mohkom tutur.Pastah yonularkon is¢i dozgaha dogru sag ¢iyni listiindo yarim
donmiis voziyyat alir, sol ayagin pancasi iss paralel qoyulur.



13. Oduncagda zivana v yuvalarin agilmasi.

Agac konstruksiya detallarinin birlogdirilmo ndvlarindan biri zvana birlogmasidir.
Zvana yuvalarinin agilmasinda osason golom vo iskonadon istifado edilir. Bu
diilgorlik amoliyyatinda daha ¢otin islordon hesab olunur.

Qolom : bir basi iti , polad zolagdan ibaratdir. Alotin doastayi ilo birlikde uzunlugu
315- 350 mm kasici hissasinin eni iso xarrat golominds 16-25 mm basqalarinda iso
6-20 mm olur. Agaci galomlo oydugda yuvani avvalca verilmis 6lgiilorindon ensiz
acirlar . Yuva divarlarini iskona vasitasilo tam tomizlayirlor. iskenonin bir torofi
koson 0 biri torofi isa quyruq soklinds hazirlanir.Bu quyruga ucunda halga olan
taxta doastok geydirilir. Onun uzunlugu 240 260 mm -5 ¢atir.

Xarrat , homginin diilgor iskonasi — alot poladindan déymso {isulu ilo hazirlanir.
Iskononin islok hissasi — kaSon agzi1 quyruq hissasino gora enlidir. Bu da alstin
pazlanmasinin qarsisini alir.Xarrat iskonasinin koson agzinin Ol¢ilisii 4-50 mm,



diilgor iskonesinin Igiisii 4-40 mm olur. Islok hissasinin borkliyini artirmaq iigiin
iIskona 70 mm Uzunlugunda toplanir.

Qoalomls igladikdon sonra isgons ilo tomzlomok figiin emal pay: qoyurlar. Yoni ,
desik bir basa nisanlanmis yerdon deyil , biraz i¢oridon agilir. Yuva agmaq ii¢lin
alat sol ol ilo tutulur, tiyasi nisanlanmig yers yonaldilir, sag ol ilo ona sokic vo ya
toxmagla zarbalor endirilir. Qalomi irali-geri harokot etdirmoklo yuvanin yonqarimi
¢ixardirlar.

Omoliyyat siiratlondirmok tigiin agaci1 yuvanin dlgiilorine uygun olaraq ol ilo vo ya
elektrik qurgusu ilo bir nego yerdon demok olar. Birlogsmonin keyfiyyatli vo
mohkom alinmasi {i¢iin zvana yuvalari nisanlanmis xatdon konara ¢ixmamalidir.

Zvana yuvasi tomizlonorkan bir gayda olaraq isgonanin dostoyindon tutulur.
Kosmonin istigamati isloyan soxsdon konara dogru olur. Isgano ilo isloyarkan
Isgona tiyasinin arxa torofi momulata , agz1 iso yonqar ¢ixan torofo yonalir. Zivana
zivana misari ilo Kosilir. Misarlama bu zaman xatt {izro aparilmazsa Zivana ensiz
alar vo yuvada méhkom oturmaz.

Tirin yaninda zivananin tilino tam perpendikulyar deyil , bir gador i¢ariys dogru
misarlamaq lazimdir.Bu zvana birlosmasi zamani har iKi tarafin bir-birina méhkom
sOykanmasinin tamin edir. Zivana birlosmasinds tirlor arasinda paz sakilli bosluq
alinarsa , ya da tirin tillordon biri méhkom yapisarsa vo oks torofdon bosluq
aliarsa onu diizoltmok lazimdir. Homin boslugu miivafiq paz vurub artiq hissani
kosib atmaqla diizaldirlor.



14. Oduncagin burgulanmasi

Oduncaqda slindrik desiklor agmaq li¢iin burgulama aparilir.Burgulama yolu ila
desiklor ol vo elektrik alotlori ilo agilir.Ol ilo burgulama gasiqvart burgu
,morkaz burgusu,Vintvari burgu ,spiral burgu , doastokli burgu doastokli
burbucagqla aparilir.

Qasiqgvari burgu: Agaci liflari istigamoatinds desmoak {igiin isladilir. Burgunun
ancaq bir novii va liflori kasmok ti¢iin bir kasici tili vardir. Onun diametri 3-15
mm —dir. Desmo vaxti yongar qasigin novuna yigilir. Yonqgar: desikdon
¢ixarmaq Ug¢iin burgunun O6ziinli ¢ixarmaq lazimdir. Qasiqvari burgu ils dagiq
diametrli desik agmaq miimkiin olmur. Ciinki, bu burgunu moarkazlosdirmok
catindir.

Moarkaz burgu:Markaz burgusunun diizgiin islomasi ii¢lin kasan hissads biz
soklindo morkazi vardir. Bir godor yuxarida yol agan sonra iso iifiiqi , kasici tiya
yerlosdirilir. Burgunun nisanlama ilo birlikds aparilan morkozlosdirmadon



materialin igarisinag iralilomakdan , yanlardan yongar kasmokdon , iifiiqi yongar
kasmokdan va onu desikdon konaratullamagdan ibaratdir.

Spiral burgudan: oduncagda 10-12 mm diametrli desiklor agmaq moqsadi ilo
istifads edilir. Boyiik diametrli desiklor agmaq ti¢lin material avvalco dametri 4-
5 mm olan burgu ilo desilir. Belo halda boyiik diametrli burgunun istigamatini
diizgiin tomin etmok miimkiindiir. Istiqgamotlondirici  morkoziin ¢ox zoif
olduguna gora spiral burgu ilo is zamanm1 detali daha mdhkom barkitmok
lazimdr.

Oduncaqda desik agmaq li¢lin on yaxs1 burgu vintvart burgudur. Bu burgu 2
uclu yivi oloan gévdadon ibaratdir. Vintvari burgunun ucunda konsvari yivli
morkaz 2 yol agan tiya Vo 2 kasici tili vardir. Burgulama prosesinda yongar
dostokli burguda oldugu kimi alatin vintvari novlari ilo xaric olunur.

Oduncagi ol ilo burguladlgda aloto istigamot vermok vo onu firlatmaq tgiin
mioyyon tortibatlardan istifado edilir. Ayri-ayr1 tortibatda ~ burgunun
barkidilmasi va diiz istigamatlondirilmasi desiyin emal doqiqliyini xeyli artirir .
Oduncagin burgulanmasinda an genis totbiq edilon tortibat matga , ol direli va
firlanan burgudur.

Burgu matqabin va ol drelin patronuna els taxilir ki oxlar bir — birinin iizarine
diissiin . Belo vaziyyat yarandigda burgu patronda chtiyyala barkidilir. Boyiik
diametrli desiklor agdiqda firlanan burgu vo matgaba nisbaton daha giiclii olan
al drelindan istifads edilir.

Burgulama omoliyyata baslamazdan gabaq acilacaq desiklor doqiq olgiilorlo
momulat1 sathi tizorinds nisanlanir. Qalinligi ¢ox olan momulatda basdan-basa
desiklor paralel sothlords dogiq vo 2 torofds burgulamaqla aparmagqla agilir.

Nazik 16vha saklinds olan detallar sixacla sixilir vo burgulanir.



15. Agac maomulat1 birlosdirilmasi.

Agac materiallar1 osason mismarla , srupla , yapisqanla vo zivana ilo birlosdirilir.

1)Mismarla birlogdirmoa- barkidilon hissalorin 6l¢iilori vo galinligindan asili olaraq
mismarlar secilir. Nazik tirloro galin mismar vurularsa , tir ¢atlayar. Palid digor
mohkom agaclara vurulan mismar bir qayda olaraq oyilir.Belo hallara yol
vermomok tigiin gabaqcadan burgu ilo diametri mismarin diametrindon bir godor
az olan desiklor agilir. Mismar detala yalniz diiz istigamotds vurulur. Bu cohoto
mismar nazik taxtanin konarina vurulanda daha ¢ox fikir verilir.

Mismar oduncaqdan lazim goldikdo xarrat kalbatini ilo ¢ixarilir. Xarrat kolbatini
diizglin islotmadikdo agac dorin ¢atlar amolo golir. Buna gora do kalbatinin
dodaglar1 altina domir zolaq vo ya taxta altliqg qoymaq moaslohot goriiliir.

2)Srupla birlogsdirma - Srupla uzunluguna , diametrino Vo baglarinin formalarina
gora mixtalifdir. Srupu barkitdikds va ¢ixartdigda vint acandan istifads olunur.
Vintaganin srup slisinin uzunluguna, burgunu iss bu sruplarin diametrina uygun
secmok lazimdir.

Miixtalif 6lciido diametrlori olan sruplar ti¢iin uygun diammetrli yiv agan burgunun
secilmasi ,srupun yeridilocoyi agacin bork vo yumsaqligindan asilidir. Bu
xiisusiyyat nozars alinmadiqda srup agacin ¢atlamasina sobab olur.



Yast1 bash sruplardan istifado edorkon detalda agilmis desiyi avvalca zengerlomak
lazimdr.

3)Yapisqanla birlogdirms : yapisdirma islarinds xarrat yapisqanindan genis istifado
edilir. Yapisqan1 yumsaltmaq ti¢lin tomiz gaba yigib {izorina ¢oki ilo bir hissa
yapisqana 1,2-2 hisso otaq temperaturunda su tokiirlor. Su yapisgani tammamilo
ortmolidir. Suda hall etdikdo yapisqan sisib vo noviindon asili olaraq 06ziino
miixtalif miqdarda ¢oksindon 6-10 dofo su hopdurur. iso yararl voziyyato gotirmak
ticlin suda sison quru yapisqan qizdirilir.

Bu zaman yapisgan maye halina kegir. Yapisgan mohlulunu qizdirarkon
koptklonir ki , buda yapisqanin keyfiyyotini agsagi salir.Kopliyiin azalmasi ii¢iin
yapisqan mohlulunu islotmoazdon gabag4-6 dagiges ¢okdiirmak lazimdir.

Yapisqanin yapisma qabiliyati qizdirma temperaturundan asilidir. Materiala
yapisqan ¢okarkon amolo goalon tobogonin galinligr 0,1 mm oldugda yapisdirilan
saha daha méhkom alinir.

4)Zivana birlosmoasi : Konstruksiyalarinin tolobindon vo detalin momulatdaki
vaziyyatindon asili olaraq , buruslarin birlosmosinds miixtolf név zvanalardan
istifads edilir.

a) buruslarm uclarmi kiinclordo zvana birlosdirilmosi, Ust-iista yarim agac
birlosmods zvananin qalinligi burusun qalinligi 1/2hissasi 1/3 agac birlosmods isa
1/3 hissasi gqador gotiiriiliir.

Dilgoki birlosmods zvananin galinligi burusun galinligimin 1/3 hissasino barabor
olur.

b) Buruslarda c¢arpaz sokilli zvana birlosdirilmasi. Buruslar1 bu sokilds
birlosdirdikds yarimagac 1/3 agac va S. birlogdirms tisulundan istifads olunur.

c)buruslarin T sakilli zvana birlosdirilmasi —belo birlosmods gapali tiggusali |,
trapes soklindo dairovi taxma, qapali diiz zvana ndvlorindon istifado olunur. D)
tifiigi buruslarin saquli buruslarla bucaq altinda birlasdirilmasi:

Belo birlosdirmados agiq dilgali qapali dilgali vo yariq zvanalardan istifado edilir.



16. Cilingorlik islori vo materiallari

Cilingorlik isinin torkibino metalin ol alotlori ilo emali mexanizmlorin vo
masinlarin sokiiliilb yigilmasi , detallarin tomiri , yerino qurasdirilmasi homginin
verilmis pastahdan ayri-ayri detallarin hazirlanmasi vo s. daxildir.

Materiallarin ol ilo emali zamani ¢ilingorin gorocoyi osas islor bunlardir. —
nisanlama , ¢apma , aymo , diizoltms , kasma , yeyoaloms , saberlomo , desmo,
yivacma , lehmlams, tamamlama .

Ol alatlori ilo isomoyi bacarmaq, masinda yaxsi islomok {igiin asas sortlordon
biridir.- ¢linki, hor hansi bir dozgahi idars etmak , ona qullug etmak , mexanizmlori
sokmok, xarab olan yerlorini tomir etmok , qurasdirmaq vo qaydaya salmaq ol
alotlorinin islodilmasi bacarigini tolob edir

Ol alatlori ilo islomoayi yalniz ¢ilingar deyil, homginin yiiksok daracali fohlo hor bir
tokar traktorcu , siriicii, elektrik, texnik vo s. bacarmalidir. Orta imumtoahsil
moktablorindo vo texniki peso moktoblorindo sagirdlorin politexnik talim va
torbiysino rohborlik edon , onlara miixtolif peso Oyrodon miiallim ol alotlorin
qurulusunu vo onlarla isloms gaydalarint mitkommal bilmoalidir.

Cilingorin iglotdiyi osas material metaldir.Texnikada saf metallardan az onlarin
birlosmalarindan isa genis istifado olunur. Ciinki saf metallar1 aldo etmkok ¢ox
cotindir. Vo onlarda talob olunan slverisli xassolor yoxdur. Orintilar isa ¢ox
yiiksok mexaniki , fiziki, kimyavi vo texnoloji xassoloro malikdir. Metallar vo
onlarin arintilori 2 qrupa gara vo alvan metallara ayrilir. Qara metallar domir vo
onun oarintilori olan ¢uqun , polad vo ferro arintilordon ibarotdir. Qalan metal vo
arintilor alvan metallar qrupuna aiddir



17. Metalin nisanlamasi

Detallarin soyuq emalinda nisanlama oan vacib amaliyyatlardan biridir. Emala sorf
olunan vaxt vo detalin keyfiyyati Dbilavasito diizgiin nisanlamadan asilidir.
Nisanlama diizgiin aparilmadiqda detal korlanir. Nisanlama iglori , nisanlama
tavasi tizorindo aparilir. Bu tavanin materiali guqundur. Lakin st sothi dogiq emal
edilir. Nisanlama tavasinin sathini c1zilmadan vo zarbalordon qorumaq lazimdur. Is
qurtardigdan sonra tava tomiz asgi ilo silinmali va istii 6rtiilmalidir.

Nisanlamaya asas morkozi Xatlorin g¢okilmasi ilo baslayirlar. Qalan xatlor iso
morkazi Xatlora asason ¢okilir. 1-ci novbado iifiigi, sonra biitiin saquli xatlor ,
axirda isa ¢evra Vo ayri Xatlor ¢okilir,

Nisanlama zamani agac emalininda Oyronilon alotlordon basqa cizan , siimbo,
reysmus, stanger reysmus kimi alatlordon istifads olunur.

Cizandan nisanlanacaq detalm sothinds Xotlor ¢okmok iiciin istifado olunur. Is
zamani tohliikoli olmamasi ti¢iin alatin bir ucu ayilmis hazirlanir. Cizanin ucu iti ,
govdasi isa tablanmis haldadir.

Cizan 10U-11 alot poladindan hazirlanir. Onun ucu 20 mm uzunlugunda tablanir
Vo itilonir.

Stimbos : cizan vasitosi ilo ¢okilmis xott lizorindo noqtalor geyd etmok iicilindiir.
Stimbs uzunlugu 80-90 mm , diametri 15-20 mm olan metal ¢ubuqdan ibaratdir.
Onun bir ucu 30-45 doraco bucaq altinda hazirlanir vo tablanir. Siimbo U7-A
markali alot poladindan hazirlanir. Siimbonin ucu lazim golon yerdo deeetala
soykadilir. , diger kiit ucundan isa ¢akiclo vurulur. Naticods detalin talob olunan
yerndo noqto alinir.

Reysmus: reysmus paralel , saquli vo iifiiqi xatlor ¢okmok habelo nisanlanacaq
detalin nisanlama 16vhosi tizorindo yerlosdirmok vo yoxlamaq tgiinn isladilir.
Reysmus ¢uqun alth dayaq xamit vo iynodon ibaratdir. Altliq agir olur vo tokmo
tisulu ilo hazirlanir. Xamitu dayagin har yerinds barkitmok miimkiindiir. Iyno iso



0z oxu otrafinda firlanir. Vo dayanacaga nozaron istonilon bucaq altinda saxlana
bilir.
Stanger —reysmus: Detalda pillalori markazi xatlori vo digar hiindiirliiklori doagiq

Olgmok Vo nisanlamaq Ugiindiir. Bu aloat iizorindo bolgiilori oan stranqdan vo
carcivadan ibaratdir.

Stanger-reysmus istifads {igiin 6l¢ii vo ya nisanlama tava tizorinds goyulur. Homin
vaziyyatdo alot saquli miistovidoki noqtalor vo iifiiqi xatlor arasindaki masafani
Olgiir, tavanin tiziina nisbaton onlarin yerini miiayyan edir.Bunun {i¢iin ¢arcvanin
sixict vint vasitasi ilo alave ayaq baglanir. Alotin 6lgii mexanizmi sira gostoron
vaziyyatdo ayagin alt {izii tavanin istiino ¢atir. Ona goro do stanger-reysmusun
gOstordiyi Olgli tavanin izl ilo ayagin alt iizli arasindaki masafoyo borabor olur.
Alotin iist tiziindoan istifadoe olunduqda Slgiiys ayagin qalinlig: da slavs edilir.

Stanger-reysmusla saquli miistavido miioyyan voziyyatds iifliqi cizglordo ¢okmok
miimkiindiir. Homin mogsad ils alava dayaqdan istifads edilir. Bu alatlor 0,1-0,05
vo 0,02 mm 6lgmoa daqiqliyi ilo hazirlanir.Onlarin an bdyiik 6lgma sarhadi 1000
mm-dir.



18. Metal momulatin ayilmasi va diizaldilmasi

Metalin ayilmosi ona tozyiq altinda emali metodlarindan biridir. Bu omaliyyat
vasitosi ilo tobago , zolaq veo dairovi materiallar emal edilir. Kicik en kosikli
materiallar soyuq halda oyilir. , boyiik en kosikli materiallar iso qizdirildigdan
sonra emal edilir.

Isti oymo , pastahin gqalinlig1 5 mm-don ¢ox olduqda vo mangena do soyuq halda
oymo miimkiin olmadiqda totbiq edilir. Tobago ,zolag vo ¢uqun pastahlar1 soyuq
halda oydikdo osas islor ol alotlorinin kémoyi ilo yering yetirilir. Istehsalatda iso
detalin kiitlovi emalinda oyici masin , stamp , caganaq vo digor torbitalardan
istifado olunur. Talobatindan asili olaraq pastahlar uzununa va ya enina istigamotdo
oyilir.Oyildikds pastahlar 6z forma vo Slgiilorini do doyisir. Adoton bu doyisikliyi
aradan qaldirmaq ti¢iin ¢okicdon istifados edilir. Pastahin oyilon yeri ¢okiclo emal
edilir. Vo tolob olunan formaya salinir. Agac ¢okic momulat1 ozmir vo xarab etmir.
Ona gora do tobagoloraksar halda agac ¢okiclorls ayilir. Materilanin ayilon yerinda
iti bucaq omolo gatirmok {igiin lazim goldikds tobago agac ¢okiclo yavas-yavas
vurulur va iti bucaglar diizaldilir.

Pastah1 oydikdo deformasiyaya ugrayir. En kosiyinin deformasiyast oyilmo
radiusundan , oyilmo bucagindan vo materialin gqalinligindan asilidir. ©yilma
radiusu vo bucagi kigik , materialin gqalinlig1 ¢ox olduqca deformasiyada goxalir.
Oymo zamani aYyilocok materialin mohkomlik haddi elastik uzanma vo plastik
deformasiya oymo igino miioyyon tosir gostorir.

Materialin oyilmayo miigavimati no godar ¢ox olarsa bir o godar ¢atin ayilor .Bunu
asanlagdirmaq , aymo zamani mohkomlik haddinin doyisdirilmasini — yoni
materialin qizdirilmasini tolob edir.

OyMmo omoliyyatindaki pay hazirlanan momulatin 6lgtilorinin doqiq olmamasindan ,
¢op ayilmoalardan emal sathlarinds alinan zadslardan ibaratdir.



Bu omoliyyatda yararsizligin amoaloa galmasinin sabobi ayilma yerinin diizgiin
nisanlanmamasi pastahin mongonads diizgiin yerlosdirilmamasi , giiclii zarbalor
endirilmasi , diizgiin olmayan caganaqlarin totbiqi vo s. ilo slagodardr.

Oyilmis vo ya ozilmis detallar1 ovvolki formalarina salmaq igilin diizaltmo
omoliyyati aparilir.

Miixtolif detal vo materiallarin sothlori {izorindoki koalo-kotiirlilyiin aradan
qaldirilmas1 amoliyyatina diizaltma deyilir.

Oyilmis hissoni diizoltmok ii¢ilin detali zindan vo ya metal 16vha {izarina qoyub ,
cokici sag olo gotiiriirlor. Detalin qabariq yerlorini ¢okic ddyacCoyinin gabariq
yerlorini ¢okic ddyaConin qabariq hissasi ilo avvalco zoif sonra giiclii zarbo
endirirlorsa is zay ola bilor. Metalin al ilo diizoldilmoasi ¢ox vaxt aparmaqla yanasi
, ham do agir zohmotli isdir. Bu isi ol presi ilo gororkon hom iso , hom do vaxta
gonast olunur. Naticado amok mohsuldarhig: yiiksalir.

Toboago metal agac gakiclor vo metal sigallayicilarla diizoldilir. Cox nazik tobagalor
ISo tava tizorinds hamar agac vo ya metal tirciklorlo diizalir.

Diizaldilms {igiin pastah diizoltmo tavasi tizorino qoyulur vo ortasindan ol ilo
basilir. Pastahin qiraqlar1 tavaya kip yapismirsa , demoli onun ortasi qabariqdir.
Belo halda biitiin tobago ortadan baslayaraq konarlara dogru yiingiilco ¢okic
vurmagla diizoldilir..Bu is pastah , yast1 sokilo diisona godor davam etdirilr.



19. Metallarin ¢capilmasi

Capma metalin golom vo ya dar golom vasitosi ilo e4dmalidir. Bu omoaliyyat
mongona do Nisanlama tavasi Vo ya zindan tlizarinds boazon iss detalin 6z iizorindo
aparilir. Capma islori aparmaq {i¢iin ¢ilingar ¢okicdon istifados olunur. Bu ¢oakic
yumru bashi vo kvadrat basli hazirlanir. Momulatin tizorinde zorbo yerinin
qalmamasi tigiin doyacin sathi bir godor gabariq hazirlanir. Konarlarinda iso hasiyo
acilir. Cokicin burnu paz, ucu isa girds sokildadir. Cokicin desiyindo dastoyin daha
mohkom oturmasi tgiin dostoyin ucuna 2-3 mm qalinhiginda paz vurulur.
Dastoklorin uzunlugu ¢okicin agirhgindan asili olaraq 250-450 mm kimi olur.
Cokiclorin agirligi 200-1000 gr-a godordir.

Metali capdiqda ¢okici sag olo alib , dostoyi 4 barmaqla bas barmagin arasina
almir. Qiricin igarisina sixilir. Bu zaman bas barmaq sohadot barmagin istiino
diistir. Zarbo endirildikds dastok bork yumulmus barmagqlar arasinda tutulur.

Emal edilon pastahdan kasixci alot vasitasi ilo artiq metal qatinin gotiiriilmasine
kosmo deyilir.

Metallarin ol ilo emalinda kosmoa amoaliyyati ¢apma, qayci vo misar ilo kosma
yiyalomo, desmo, rayberloms , zengerloms , saberloms vo siirtmadan ibaratdir. Bu
omoliyyatda istifado olunan galom , dar galom, misar, qayci, burgu, yiv burgusu ,
rayber Saber, yeya vo pafta kimi alotlords islok hissa soklinds hazirlanir.

Metallarin ¢apilmasinda kosmo aloti kimi golom vo dargolomdon istifado edilir. Isti
metali sapan goalom domirgi galomi, soyuq metali gapan golom iss ¢ilingar golomi
adlanir. Cilingar golomi islok orta va zorba hissasindan ibaratdir. Qalomin islok
hissasi paz soklindodir. Ucunda 2 itilonmis koSon agzi vardir. Bashigi konus
soklinda , konarlari isa girdadir.

Emal prosesinds detalin tolob olunan formasini almaq tigiin metal artigin1 yonqar
soklindo kosmok lazimdir. Qoalom , paz hissesi dogiq itilonmis kosmo alotdir.
Pazvari alotin emal edlon metala tosiri pazin vaziyystindon vo alot oturacagina
verilon qiivvanin istigamatindan asili olaraq doyisir.

Pazin isi osason iki ciirdiir:



1) Pazin oxu vo alotin oturacagina totbiq edilon qiivvenin tosiriistigamati
pastahin sathina perpendikulyardir. Belo oldugda pastah kasilir , pargalanir.

2) Pazin oxu vo alotin oturacagina tosir edilon qlivvanin tasiri istigamati ilo
poastahin sathi arasinda aliman bucaq 90 dorocodon kigikdir. Belo olduqda
pastahdan yonqar gotiirir.

Kasici hissonin formasi vao bunun itilonmo bucaqlar1 kasma alotinin handasasi ilo
mioyyoan edilir. Qalomin gabariq vo arxa tizlori miioyan bucaq altinda kasison iKi
doguran sothlor deyilir. Pazin qabaq vo arxa tizlorinin kasismasi naticasinds kasici
agiz amolo golir.Qalomds kasici alstin eni adaton 15-20mm olur. Dar galomin
koson agziin ensiz olmasidir. Bu alatdon detalda novlar va isgil yuvalari agmaq
par¢imlor kasmok va s. islor gérmok tiigiin istifado edilir. Qalom vo dar golom
adoton alot poladindan hazirlanib va iglok uclari taplanir.

Capma tsulu ilo pastah tizorindoki artiq metal qati ¢apilir. Kolo-kotiir sothlor
diizaldilir .Qalplor ¢ixardilir. Déymo Vo tokmo postahlardan tiliskolor ¢apilib,
boliiniir Nisanlanmus kontur tizro desiklor acilir, isgil yuvalari acilir.

-yigildigdan sonra momulatin tilsgolori, iti uclart gotiiriilib , ¢ixarilmaq {igiin
par¢cimlorin baslig: capilir.

Capma islori manganads , tava Vo ya zindan tizorinds aparilir. Manganods ¢apma
ticlin metal1 ora elo barkidirlor ki, ¢apilacaq soth mongononin dodaglarindan bir
godor hiindiirdo galsin . Mangonalords tobogo Vo zolq materiallart habelo enli
sathlar gapilir.

Enli sothlor ¢apilarkon metal qat1 2 dofoys gotiriiliir. ©Ovvalco dar golomlo
qanovllar agilir. Sonra isa ¢iximtilar g¢apilir. Dar qoalomin totbigi ilo ¢apma
aparilarkon postahin bir torafino avvalca golomlo hasiys agilir. Capmadan sonra
sathi yiyalomok lazim golorss, metalin yeys ilo sonraki emali {igiin 0,5 mm pay
saxlaniir.

Nisanlanma tavas1 vo zindan iizorindo c¢apma- Islori saquli vozziyyotdo yerino
yetiriir. Bunun ii¢iin emal edilocok material avvalca nisanlanma tavasi va ya zindan
tizorino qoyulur. Sonra goalom emal edilocok bu material iizorinds sol ol ilo saquli
voziyyatdo tutulur. Qoalomi quru dasla itilodikds soyuducu mayedon istifado edilir.
Bu zaman golom tez-tez dasdan ayirib soyudulur. Dar golomdo golom kimi itiloyir.
Itilondikdan sonra golom va dar golomin kasici agz1 abraziv biindvla itilonir. itilik
bucagi tilgii ilo yoxlanir.



20. Metal kasan qayg1 va bigaq ilo kasmo

Metalkosmonin metal capmadan forgi kosmo zamani zorbo qiivvesi yerino qayci
inteqallt gay¢1 vo basqa alotlorin kdmayi ilo metala lazimi forma vo 6lgiilii veran
sixic1 qlivva totbig etmokdir.

Nazik tobage polad gayugi ilo 2 tavrl tir, sverler , zolaq vo yumru polad ol misari
Vo mexaniki misar ilo , boru borukasanlo maftil iti agiz kalbatin ilo kasilir.

Miiasir istehsalatda metalkosmo  iglori  asason  mexaniklosdirilmisdir.
Mexaniklosdirilmis kosmolor inteqalli misar, elektrk qaygisi , diskli elektrik
misari1, borukasan va s. dozgahlarda yerino yetirilir.

Itiagiz kolbatin moftili kesmok {iciin islodilir. Onun tablanmis iti dodag: olan 2
qovsvari dostoyi vardir. Iti agiz kalbotinlor U-7 vo U-8 markali karbonlu alot
poladindan hazirlanir. Onun uzunlugu 125-200 mm kaSon agzimin eni iso 25-40
mm-dir. Moaftili sol ol ilo dodaglarin arasina qoyub , sag al ilo dostoklori sixirlar.
Qalinligi 1 mm-o godoar olan toboq material ¢ilingor ol gaygisi ilo Kasilir. Qayg1
oynag birlasdiriln , tablanmis , ¢ox iti vo cilalanmis tiyasi, olan 16vhadon ibaratdir.
Ol qaye¢ilar1 U-7 vo U-8 markali poladdan hazirlanir, iimumi uzunlugu 3000 mm ,
tiyasinin uzunlugu isa 30-100 mm olur.

Emal edilocok material tiyslor arasinda qoyulur, dostoklor sag alin barmagqlari ilo
sixilir. Vo metal kasilir. Bu zaman qayg1 tam deyil, yalniz tobagoani tutana gador
Olctido agilir.

Oksina odugda gay¢1 metali kasmir, tiloyib va 16vhalor arasinda ¢ixarir.

Dairavi dastokloi kasdikds isa gaye¢i saat agrabi istiqamatinin oksino dondorilib va
kasma xatlorinin 6rtmasina imkan vermir.

Althiglt vo lingli gaygilarin galinligi 3 mm-o godor olan tobago metali kasmok
tictindiir. Tiyalorin itilonmo bucagi 20-30 doaracadir. Qaygilarla boyiik bucaq oamalo
gotirmaklo kosmok ¢otindir. Kigik bucaq amoalo gotirmoklo kosdikdo iso tiys tez
kiitlogir. Altliq qaygilarla kasarkon pastah tiyolor arasina elo yerlogdirilirki yuxari
tiyo metal tobogo iizorinds olan nisan xatti ilo iist-listo diissiin. Sonra dostok al ilo
basilir. Altligh qaygilarla isloyarkon tiyslorin miistovilori arasinda ara boslugun
qalmasina yol verilmir. Belo ara boslugu dostoklori birlogdiron sarnir islonib
yeyildikdo meydana ¢ixir.



Metal ol elektrik qaygisi ilo xeyli asan vo tez kosilir. Bu gaygt1 ilo qalinligi 2,7 mm-
2 godar olan polad tabagoalari 2 m daqigo siirati ilo kasmo miimkiindiir.

Ol misari: Metali al ilo kasdikds ¢ox zaman ol misarindan istifads olunur. Toabago
polad 2 tavrl tir gverlor zolaq vo metal gubuglar ol misarlari ilo kasilir. ©1 misari
corciva misar zolagl dastok basliq va zolagin tarmligini nizamlamagq ti¢iin qulaqgl
gaykadan ibaratdir. Carcivs biitov vo aralanan hazirlanir.

Misar zolagin uzunlugu 350 mm eni 15-20 mm, gqalinligi 1mm olan disli tiyadon
ibartdir.  Bu dislorin hor biri itili bucagr 50-60 doroco olan kaskiya
banzadilir.Dislorin addimi 1-2,5mm arasinda doyisir. Misar zolag1 tobago domirdan
Vo ya soyuq yayilan polad zolagindan hazirlanir, semetlosdirilir vo tablandirilir.

Nazik metal tobogalor lobziklo kasilir. Lobziklo isloyan adam metal tobagoni
0ziina toro misarlayir. Tobaga tifiiqi voziyyatds , lobzikin dostoyi asagidan tutulur,
misarlanma yuxaridan asagiya dogru istiqamotdo aparilir.

Misar vasitasi ilo momulat asasan manganads , bazon iss 6z iistiinds aparilir. Misar
ilo kason soxs mangano qarsisinda yarimdonmii¢ vaziyystdo dayanir, sag ali ilo
alatin doastoyin , sol ol ilo ¢arcivasinin gabaq ucundan tutur. ©moliyyat zamani
misar metala girmayib onun sothi boyu siiriisarsa kasma avvalca alatin tivi sonra
IS 6z ilo aparilir. Kosmoni qurtarana yaxin misara edilon tozyiq azaldilir.

Pastahlarin en koasiklori handasi forma vo  6Glgiilorindon asili olaraq ol misari ilo
kosmonin tisullart miixtalfdir.

1) Zolag metal kasma

2) Tobogo metali kasma

3) Dairavi metali kasmo

4) Borular1 kasma

5) Vintlorin basinda sliz agma
6) Metali nisan tizro kasmok
7) Nazik tobaqlori kasmo

Zolag metal : ensiz torofindon kasilir. Cilinki bu zaman qiivva kigik sahoyo diisiir
Vo zolaq tez kosilir. Zolaq ensizdirss is prosesindo misar zolagin on az1 2-3 disi
istirak etmoyib Vo naticads dis sina bilor. Belo ensiz zolaq enli torofdon kasilir.

Dairovi material ol misar1 ilo kosmok iiclin onu ovvolco kosilocok  yerini
nisanlayib , sonra mangonada barkidirlor. Cubugun kasilacak tarafin mangonanin
dodaqlarindan pastahin talob olunan uzunluguna gors Konara ¢ixarilir ki, is zamani



misarin basi moanganonin yanlarina ilismasin. Kasilocok metal pastah {izoindo
misarin slirismomosi liglin avvalco iicbucaq yeys ilo misar yeri agilir, sonra
misarin zolagi  boruya qoyulur vo kasilir. Kasilon hissosinin siniq yers
diismomoasi tglin isin axirinda onu ol ilo tuturlar.

Ol misar1 ilo kasdikdoa borular avvalco lazim olan uzunluda 6l¢iiliir vo nisanlanir.
Sonra boru stoliistii ~ monganads iifiiqi vaziyyatds baglanir. Nazik divarli va
istli tomiz borular1 baglama zamani ozilmomasi iiglin mongonads taxta sixac
arasinda sixirlar . Misarin ilsmomasi ti¢iin boru har 2 torafdon kasilir.

Borular iizorinds kosmo omoaliyyati aparmaq ticlin borukasanlordon istifado
edilir. Borukasanlo borular istonilon 6l¢tido hissalor dogranir. Vo uclarindan kale-
kotiir yerlori kosilir. Bunlardaki kasici alatlor polad diyircoklordon ibaratdir. ©On
genis istifado olunan borukasanlor 1 vo ya 3 diyircokli hazirlanir. Ug diyircokli
boru kasanls ilo isladikda boru eyni zamaninda 3 yerdoan kasilir.

Sliz agmagq ti¢lin vintlorin bas1 yumsaq dodaqli moangonads sixilir ki, yivlor xarab
olmasim Xirda vintlor {igiin bu moagsadlo cins polladan hazirlanmis nazik zolaqli
misardan istifado edilir.

21-22. Mamulatin yeyilmasi

Yeya-tablanmis muixtalif profilli polad burus saklinda ,islak hissasinda dislar
kartilmis kasici alatdir. Disli hissanin uzunlugu muxtalif olan bu alat nazik metal
gatini yongar saklinda kasir. Yiyanin kartiklari birqat va ikigat olur Birgat kartikli
yiya metaldan dislarinin uzunlugu gqadar yonqgar gotirir. Bela vyiya ila islayarkan
glc daha cox talab olunur. Bu yiyalarle yumsaq metallar yeyalanir . Birgat kartik
yiyanin yani ils 70-80 bucaqg amala gatirir.

ikigat kartikli yiyalardan kartiklarin biri alt o biri isa Ust kartik adlanir. Carpaz
kartikli yiyalarin alt kartiyi 55 daraca ,ust kartiyi isa 70 daraca bucaq altinda olur.
Mixtalif metallarin emal etmak G¢lin yeyanin meyl bucaglari dayisir.

Alt kartiyin addimi Ust kartikdean c¢ox olur. Ona gora da dislar yeyanin oxu il
miayyan bucaq taskil edir. Bunun naticasinda emal edilon sathda darin yuvalar
galmir, sath daha tamiz va hamar olur.



Yeyanin dislori kartma dazgahinda xUsusi galagla kartilir. Yaxud frezloama ,
pardaglama va dartma yolu ila agilir.

Yeyalar adi xtisusi torpl va natfil kimi ndvlara bollinr.

Adi yeyalar: bu grupa yasti , kiaturun, kvadrat, Gglzll, yarimdairavi va dairavi
yeyalara daxildir.

Xususi yeyalara misarvari, romb sakilli, oval sakilli, yeya va s. aiddir.

Torpl :xtsusi nogtavi disleri olan yeyalardir.Bu yeyalar yasti kitburun, yasti
itiburun . yarimdairavi va dairavi saklina hazirlanir.

Natfil: yasti, kitburun, yasti itiburun, Ggtzli , kvadrat, yarimdairavi, oval va romb
sakilli, habela bigaq sakilli olur.

1sm uzunluguna disan dislarin sayina gora yiyalar 6 sinifa bolindr.

1) iri disli kobud yeyalar- bu yeyalar metal kobud yiysalamak {iciin tst edilir.
2) Xirda disli Gz yeyalari- sathlarin tamiz yeyalanmasinda isladilir.

3 -4-5-6-c1 siniflar irda disli maxmarli yeyalardir. Mamulatin Gzlarini tamamlamagqg
yetirma va pardaglama amaliyyatina hazirlamaq tgun isladilir.

Torpl yeyalar: babit, qurgusun, sink, agac, gbn va s. yumsaqg metallari va geyri
metallari kobud yeyalamak lglindlir. Torpular 2 sinifa ayrilir: 2-ci sinif torpularin
dislari 1-ci sinifinkindan xirdadir.

Natfillor cox dagig, xirda mamulatlari va detallarin adi yeyalarla yeyalamak
mimkidn olmayan yeyalarini yeyalomak alatloeri stamplari emal etmak Ugln
isladilir.

Yeyaloar islondikda yeyilir voa kasma qabiliyyatini itirir. Saligasiz raftar etmak ,
galpasi ve gabigl temizlonmis , yaxud tablanmis pastahlari, bark metallar
yeyalomak naticasinda alat vaxtindan gabaq siradan cixir. Yeyanin kaartiklarinin
istiliyi va keyfiyyati habela ondan istifada bacarigida alatin isloma miiddatina tasir
edir.

Uz yeyasi ilo yumsag metallari yeyalomak olmaz.Ciinki bu metallarin yongari
dislarin arasina ¢ox tez dolur va yeya emal edilan iz boyunca sirisir. Dislarin
arasina yongar dolmus yeya polad sotka ila dislari boyunca istigamatds
tamizlanir.



Yeyanin hamisa bir Gzlindan istifada edilir- ikincilizii ancaq birinci Gz kitlasdikdan
sonra va ya mutlaq iti dislarin emali lazim galan halda isa salinir. Yeyalari bir-
birinin Gstline goymagq bir yera yigilmis alatlarin ve metal hissalarin Gizarina atmagq
olmaz.

Qum axini ila itilemak Gglin avvalca yiyanin dislari ¢irkdan va metal yongarindan
tamizlanir. Homin magsad ila qum axini yeyanin dislarina dogru , sonra isa diglarin
itilomak UGglin arxa Uzarina perpendikulyar istigamatda yonaldilir.

Asindirma ila barpa etmak Ulglin avvalca yeyalarin kartikli Gzlarina metal sotka ila
soda mahlulu sirtllir va tamizlanir. Sonra 80% su , 10% sulyet tursu, 10% azot
tursusu mahlulu qarisigi olan vannaya salinir.

Yeyaanin dislari istismar zamani kigilir. Bunun qarsisini almaqg UGgtn hardanbir
dislar kobud sumbata dasi ila gotlrulib va yeyada taza dislar kartilir.

Yeyalardan isifade gaydasi. Yeyalanma amaliyyati. Mamulatin sathini yeya ila
emall prosesina yeyalanma deyilir. Yeyalanma zamani emal edilon (izdan adatan
0,5-dan 1 mm-a gadar qati goturilir.

Capma va ya kasma amoaliyyatindan sonra mamulatin Gzinld tamizlamak,
Olgilarini, dagiglasdirmak, yigma zamani detallari bir-birina uygunlasdirmagq t¢iin
yeyalama tatbiq edilir.

Yeyalanmanin asas novlari asagidakilardir .

1) Xarici mistavi va ayri sathlari yeyalama

2) Xarici va daxili bicaglari, habels fasonla sathlari yeyalama

3) Cokaklari, desiklari, yuvalari va cixintilari yeyalama , onlari bir-birina
uygunlasdirma.

Yeyaloma kobud , teamiz va tamamlayici olmaqgla miuxtalif maqgsadlarla aparila
bilar. Yeyalama islari mivafiq yeyalarla gorinir. Yeyalar lazim olan daqiqlikdan va
emal edilan sathda saxlanilmis payin migdarindan asili olaraqg segcilir. Yeya il
dagigada 40-60-a gadar 2 tarafa harakat maslahat gorilir. Mustavilari yeyaloma
zamani moamulatdan  metal qatini goétirmak Ucln alst gabaga harakeat
etdirilmakla yanasi, hamda yana surtsdurulir.

omoaliyatin  keyfiyyati yeyaya gostarilon tazyiqgi dizgin tanzim etmayi
bacarmaqdan asilidir.

Yeyaya gostoriloan tazyiq qlivvasi sabit oldugda is gedisinin avvalinds onun
dastayi. Axirinda isa gabaq ucu asagl enir. Bela isladikde emal edilan sathin
kanarlari ayri alinir.



Sathin yeyalanmasi , adatan mixtalif Gsullarla yerina yetirilon tamamlama ils
gurtarir. Cilingar isinda yiyalanmis sathlar maxmari va yeyalari sumbata kagizi ,
sumbata katani va abraziv biindv dasi ils tamamlanir. Yeya il tamamlandiqdan
sonra sath bliindv, sumbata kagizi , sumbata katani ils ya quru halda, ya da yagla
sartlinur. Misi va aliminiumu tamamladiqda sumbata kagizina stiarin sirtmak
lazimdir. Sathlari emal etmak Ug¢lin sumbata kagizi yapisdirilmis agac
binovlardands istifada edilir.

Mustavi sathlar asagidaki ardicilligla yeyalanir.

1) ise baslamazdan qgabaq pastah &lciiliir. Alinan ragamin certiyojda
gostarilmis oOlcllara uygunlugu miayyan edilir. Cinki bazan pastahin
Uzarinda  kifayat gadar emal payl olmadigindan detali lazim o6lglda
hazirlamaq olmaz.

2) Emal bazas yani mamulatin olc¢tlarini hansi mistaviya gora yoxlanacagi va
sathlarin bir-birina nisbatan vaziyyati miayyan edilir

3) Mustavi sath yasti yeyas ila yeyalanir. Yeyanin 6lclsl yeyalanan lzdan azi
100 mm uzun gotaralar.



23-24. Desma , zengerlama va rayberloma

Bltov materialda burgu vasitasila desik agma prosesina desma deyilir. Desma
zamani emal edilan detal manganadsa konduktor icarisinds va ya xilsusio
tartibatda tarpnmaz halda baglanir. Desma prosesinda burgu 2 cir harakat edir.
Firlanma va iralilema burgunun firlanma harakatine bas harakat , oxu
istigamatinda iralilema harakatina isa veris harakati deyilir.

Desma, burgu dazgahlnda va al ils - drel va ciranla aparilir.

Drellar 3 cur olur. 9l dreli, pnevmatik dreli vo elekrtik dreli. 9l dreli ila desik
acmag koéhna usullardan biridir. oI dreli ila kicik diametrli desiklar agilir. Bu drella
isladikda coxlu fiziki quvve sarf edilir vo mahsuldarliq az olur. Detali pnevmatik
drel ilo desdikda patron burgu ila birlikda drelin spindelina barkidilir. Pnevmatik
drel sixilmis hava ila islayir. Detali bels drells desdikda al drelina nisbatan bir neca
dafa az vaxt sarf olunur. Va mahsuldarliq artir.

Elektrik drellari muxtalif 6lctida va ¢akida olur. Bu drellarin sakisi 1,5 —dan 10 kg-a
dak , 1 dagigadaki dovrlar sayr 400-3600-a dak olur. Elektrik dreli 1 mm-dan 23
mm-a dak olan desiklari agmagq Uctin tatbiq edilir.

Cir-cir burgu dazgahinda va elektrik drelindan istifade mimkin olmayan hallarda
isladilir. Burgular asasan 2 qqrupa bollindr.

Lalak burgunun 2 kasan agzi vardir. Onlar bir —biri ilo 118-120 daraca bucaq
altinda amala gatirir. Bu burgularin manfi cahati ondan ibaratdir. Ki, onlarin
mahsuldarligi azdir. Vo oxdan yan tarafa gedir. Vo ayrilan yongarikanara atmir

Hazirda desiklar asasan spiral burgularla acilir. Bu burgularla adatan emal edilan
detallarda diametri 75 mm-a gadar olan desiklar acilir. Spiral burgular
qurgularinin formasina gora 2 cur olur. Slindrik qurgu va konsvari burgu.Burgunun
kasan agizlari arasinda amala galan bucaq, adatan 116-120 daraca taskil edir. Bu
bucagin giymati desilan hissanin materialindan asili olaraq secilir. Kasma bucagi
140 daracada dayisir.



Spiral burgunun lalak burguya nisbatan asagidaki tstinltklari vardir: bu burgunun
gotlran hissasindaki vintvari novlar va arxa Uz alverigli kasma bucagi amals
gotirir. Novlar yonqgarin asanligla ¢ixarmasina imkan yaradir. , burgu yeyildikds isa
diametrin oOlgusu dayismir. Spiral burgu ils detali desdikds mahsuldarliq nisbatan
artiq olur.

is vaxti burgu cox qizir va bu qizma naticasinda kiitlasir. Keyfiyyatini itirir. Bunun
garsisinin alinmasi Ugln is vaxti burgu soyuducu maye ila soyudulur. Desilan
detalin materialindan asili olarag muxtalif soyuducu mayelardan istifada edilir.
Zenkovka Desiyin c¢ixis hissasinin emali qiragindan tilisine gotlirmak markaz
desiklarinin genislandirma vintlarin va parcloamalarin baslarinda ¢okiklar amals
gotirmak zenkovkalardan bu magsad Ugtin istifads olunan alat zenkovka adlanir.
Zenkovqalar kasici hissasinin formasina gora 2 ndva ayrilir. Konus va slindr bagli
zenkovkalar .Slindrik basli zenkovkalarin bas Gzlindan dislari va yonaldici sapxasi
vardir. Bu sapva zenkovkanin desikda lazimi harakat istigamatini tamin edir.
Bazan sapvani dayisa bilan dizaldirlar.

Buda miuxtalif diametrli desiklarin emal edilmasina imkan yaradir. Yonaldici
sapvalarin diametrini burgulanmis sapvalarin diametrina uygun hazirlanir.
Zenkovkalari bitov va taxilan sakilds diizaldirlar. ©n ¢ox yayilmis zenkovkalar
tapasinin konus bucagi 30-60 daraca, 90-120 daraca olur.

Zengerloama , tokma va déyma Usulu ile alinmis pastahlardan yarimtamiz hala
gotiirmak va burgu ila alinmis desiklari boylitmak Ug¢ndir. Desiklarin emalindan
zengerloama desma amaliyyatindan isa gabaq aparilir.

Burgularda oldugu kimi zengerlards slindrik qurgu va konsvari qurgu olur.
Zengerlar blitdv va daxma slindrik va konsvari hazirlanir.

Desiyi zengerlomak Uc¢ln taxminan diametrin 8 do 1 qgadar payr saxlanilr.
Zengerlar R9 tez kasan va U12A karbonlu alat poladindan hazirlanir. Son zamanlar
zengerin kasan hissasi bark arintidanda hazirlanir.

Reberlama -tamiz va daqiq desik agmag Uclin tatbig olunur. Reberlar 2 név olur. —
9l reyberi va masin reyberi .Onlarin handasi formalarina goéra slindrik va konsvari
qgurulusuna gora bitdv va taxilandir.

Desiklari kobud rayberloamak Ug¢lin diametrdan asili olarag 0,1-0,5 mm tamiz
rayberlomak t¢iin 0, 05-0,2 mm pay saxlanilir. Rayberla

Mak daqiqgliyi voa hamarligl desiyin diametrindan va rayberlomak néviindan asili
olaraq 1-3 —ci, 6-9 cu nahamarliq siniflari Gzra alinir.



25. 9lilsyivagma

Cilingarlik islarinda tcbucaq profilli diyma , metri va boru yivlar tez-tez acilir. Bels
yivlar xarici va daxili slindrik sathlarda acilir. Cubug, bolt, vint , mil, boru va basqa
bu kimi detallarda yiv agcmagq Uclin paftalardan istifads edilir.

ol alstlari ila yiv agmaq Ulgln dairavi va kvadrat sakilli paftalar isladilir. Dairavi
paftalar blitov va kasik hazirlanir. Bunlarin har ikisinds kasan agaclar va novlar
vardir.

Novlar kasan agizlari amala gatirir ve yonqgarin ¢ixmasi Uc¢lin imkan yaradir.
Kasilmis paftalarin yigilib acila bilmak xassasi oldugundan acilan yivin olclsiini



kicik hadlar daxilinda tanzim etmaya imkan verir. Daqiq yiv kasmak lazim galdikda
bltov va sart paftalar isladilir.

Yiv acilacag detalin ucunda avvalca hasiya acilir. Pafta ila yiv acdigda detal
manganada sixilir, ona Ust tarafdan pafta geydirilir. Va saat aqgrabi istigamatinda
yavas-yavas firladilir. Yongari parcalamaq ugln pafta 1-2 dovr saga verilir.
Taxminan yarim dovr sola firladilr.

Yivi paftalar vasitasile a¢diqda detalin diametri dizgin segilmalidir. Diametr
diizgln segildikda tam va tamiz yivlar alinir. Diametri lazimi 6l¢tiidan boyikdirsa
pafta ora girmayacakdir. Paftani detala glicle geydirmaya calisdiqda isa detal
korlanir, paftanin yivlari sina bilar. Detalin diametri lazimi 6l¢idan kigik olduqda
yiv natamam alinir.

Desdikda al alatlari ilo yiglb agmaq Ucgln yiv burgusundan istifada edilir. Yiv
burgusu kasan agizdan amala gatiran uzununa diiz, 1 neg¢a spiral novu olan islak
hissadan va komakgi alatle tutub, firlatmaq Ugln quyrugdan ibaratdir. ol yiv
burgusundan bu burgunun ucu kvadrat saklindadir. Yiv burgusunun islak hissasi,
boyu kasan agizlar vaa ucunda istigamat vermak Uglin konsvari hissa hazirlanir
.Novlar kasan agizlari amala gatirir. Vo yonqgarin kanara ¢ixmasina imkan yaradir.

Yiv burgularinin ¢ adadi bir komplekt taskil edir. Burgulardan biri kobud, ikincisi
orta . Uclinclisl isa tamiz is gormak Uclndir. Komplektdaki yiv burgularinin
diametrlaride muixtalifdir. Temizlayicinin diametri alinacaq yivin diametrina
barabar kobud va orta yiv burgularinin diametri ise ondan kigikdir.

Desiklarda yiv avvalca kobud sonra orta va axirda temizlayici yiv burgusu
vasitasile acilir. Bununlada desiyin yivi tamiz va talab olunan profilda alinir.
Bununlada desiyin yivi tamiz va talab olunan profilda alinir. Yiv burgulari sag ve
sol olur. Sag yiv burgulari ila yiv acdiqda alat saat agrabi istigmatinda , sol yiv
burgulari ila yiv acdigda isa aks istigamatda firladilir. Yiv burgusunu firtlatmaqg
Uclin onun kvadrat ucuna 2 dastakli firladici geydirilir. Desikda yiv acdiqda
calismaq lazimdir ki, yiv burgusunun oxu desiyin oxuna tus galsin, aks halda yiv
cap halina va ya alat sinar

Pafta va yiv burgusu ila yiv acdiqda onlari yaglamaq lazimdir.



26. Saberlomo Vo siirtmo

Saberlomo: Saber adlanan kasici alotlo detalin sothindoki koalo-kotiirliiklorin
qasinmasi omoaliyyatina sayberloma deyilir.

Sothlorin bir- birinin ~ stiinds siirlison detallarin emal: {i¢lin saberloma toatbig
edilir Mas: dozgahlarin harokot edon hissalori belo emal olunur. Saberlomo ¢ox
fiziki giic tolob edir. Vo uzun vaxt aparir. Bu omoliyyatda emal edilon sotdon
oldugca nazik yonqar tobagosi gotiiriiliir.

Saberlor vasitosilo hom miistovi detallar1 hamdoa oyri sathlor emal olunur.
Miistovilori saberlomok  {igiin yast1 saberdon , ayri sathlori saberlomok ii¢iin iso
ticlizli saberdon istifado edilir.

Saber alot poladindan , bazon iss kdhnoa , yasti, yiyalordon hazirlanir. Vo uclarinda
kason tiya amola gatirilir. Ug tizlii saberlorin ti¢ kason tiyasi vardir. Bunlari rahat
itilomok ticlin tizorindo uzununa novcugqlar agilir.

Saberlonmis {izlorin lizgglinliiylinii yoxlamaq ticlin, nahamar Yyerlori askar
etmak li¢ilin nozarat tavan bucaq prizmasi , bucaq tavast  vo nozarot vali kimi
alatlordan istifads edilir.

Emal olunmus sath ronglonmis yoxlayici alot tizorino yaxud ronglonmis yoxlayici
alot emal olunan sath {izorino qoyulanda nahamarliglar gériinmoys baslaynr.

Nozarat alotlorinin paslanmasi , yonqar vo tozla ¢irklonmasi garsisini almaq , bu
alotlori zorbalordon qorumaq lazimdir.ls zamani nozarot tavasi iiziiniin tokca 1
hissasindon yox , biitiin hissalorindon istifads edilir. Isdon sonra alatlor tomizlonir.
Texniki vazelinlo yaglanir vo puteliyar qoyulur.

Stirtmo : Momullatin  sothlorini abraziv donalori  ilo tamamlanma omoaliyyatina
stirtmo deylir.

Siitmo bir gayda olarag momulatin iiziiniin tam diizaldilmasi vo onun daha
dogiglosdirilmoasi {igiin yeys Vo ya saberlo aparilan isdon sonra totbiq edilir.
Momulat ol ilo vo ya xiisusi dozgahlarda siirtiiliir.



Ol ilo siirtiib uygunlagdirarkon siirtmo tavasimin iistiino nazik qat soklindo yagla
qatisdirilmig abrazev tozu ¢okilir. Detalin siirtiilon iizii hava tizorina qoyulur.
Tutqun vo ya pariltili soth alinana qodor dairovi horokatlorlo siirtiiliir. Siirtmo
zamani emal edilon detal tavaya miintozom vo yiingil sixilir. Ovvalki
omoliyyatdan sonra siirtmo

iclin pay saxlanilir. Stirtgoc bir dofodon 0, 02 mm metal gat1 ¢ixarir. Siirtgaclorin
materiali emal edilon momulatin materialindan yumsaq hazirlanir k, siirtgocin
tizorindoki cilalayici toz ozilsin. Detallarin {izlorini siirtiib , uygunlagsdirmaq tigiin
mis, biirlinc , qurgusun , tunc , xirda donali ¢uqun, bark agac vo S. donhazirlanan
stirtgaclor isladilir.Siirtgacin formasi emal edilacok tizlorin formasindan asilidir.
Abrazev tozu kimi elektrorund , sumbata silisium korbidi, xrom oksidi, doytilmiis
sliso, almaz tozu vo basqa materiallar islodilir. Abrazev cilalanma tozlar1 vo yaxma
islodilmazdon gabaqg kerosinds, benzindo , masin yaginda, skipidanda soda
mahlulunda va s.

Cuqun siirtgaclor {igiin kerosin va ya benzin , polad siirtgoclor ti¢lin iso masin yagi ,
soda mohlulu gotiirmok daha yaxsidir. ©On bork siirtmo maddasi almaz tozudur.
Bunun tablanmis bark momulatla siirtiiliir. Almaz tozu baha basa goldiyndon az
hallarda igladilir.

Bundan sonra barkliyino gora karborund daha sonra korund vo sumbata golir.
Siirtma tozlar1 donlorinin boytikliiylina gora nomralanir.

Adi ¢ilingar iglori ti¢ilin 1, 2, 3, vo 4 nomrali tozlar isladilir. 5,6,7, nomrali tozlar
tilgiilorin , 6l¢ii tavanlarinin siirtiilmasi ti¢lin totbiq edilir.

Siirtmo amoliyyati1 agagidaki ardicilligla yerina yetirilir.

1) Tavanin iiziinii kerosinlo isladib, tomiz silmoak.

2) Tavanin lizorina nazik yaxma ¢okmaok

3) Siirtiilocok detal taxta pargasinda basligsiz mismarla ¢okmak
4) Emal edilon detal1 tava tizorindo harokot etdirmoak

5) Tutqun vo ya pariltili soth alinadok siirtmoni davam etdirmok.



27. Metallarin lehimlanmasi va galaylanmasi

Lehimlanma alati ucuna ¢akicooxsar mismar baslig geydirilmis polad ¢ubuqgdan
ibaratdir. Bu ¢ubugun o biri tarafinda al ile tutmaq Uglin dastak vardir.

Bununla yanasi lehimlayici qizdirici element , mis ¢ubuq va maftil altligla tachiz
edilmisdir.

Lehimlinma alatinin islak ucu paz sakilli girmizi mis parcasindan hazirlanir. Homin
alat yumsaq materiallarla lehimlama aparmaq ucgln isladilir. Misdan olan bu
lehimlayici alat yaxsi qizir va istini yaxsi saxlayir. Lehimlayicilar ocaqda . gaz
lampalari, elektrik carayani ila qizdirilir.

Alatin forma va oOlgulari lehimlanan detallarin  forma va dlglstindan asili olaraq
gotluralar. Lehimlayici boylk olducaq istinide  ¢ox saxlayir. Qizdirilma Gsuluna
gora lehimlayicilar 2 curdir: bunlardan biri lampa ila qizdirilan adi lehimlayici va
elektrikla gizdirilan elektrik lehimlayicisidir.

Elektrik lehimlayicilarini vaxtasiri qizdirmaq lazim galmadiyinde mahsuldarligi adi
lehimlayicisindan bir nega dafa artirilir.

Lehim ariyib metal mamulatla méhkam birlasma amala gatiran arintiya deyilir.
Lehimlar yumsaq va bark olmagla 2 grupa bollndr.

Yumsaq lehimlar. Yiiksak mexaniki mohkamlik taleb olunmayan tikislar alda
etmak Ggln isladilir. Bela lehimlar galay va qurgusun kimi asan ariyan mrtallardan
hazirlanir. Onlarin arima temperaturu 450 daraca va 560 daraca arasinda dayisir.
Qalay qarisdirilmis lehim baha basa galir. Qurgusun isa yeyinti mahsullari ils
birlasarak zaharli duzlar amala gatirir. Odur ki , yeyinti sanayesinda gab ve
aparatlarn lehimlamak lc¢lin galaydan istifada edilir. Yumsaq lehimlardan damir,
blrinc , sink, mis, gurgusun va polad mamulat tzarinda tikis almagq Ugln istifada
edilir. Bunlar metal calov i¢arisinda ya ocaqda va ya elektrik peclarinda hazirlanir.
9vvalca qalay aridilir, sonra kigik qurgusun parcalari bir-bir onun igarisina tokulir,
garisdirilib, aridilir. Yumsaq lehimlar diametri 3mm olan maftil , cubuq boru va
elacada toz saklinda hazirlanir.



Bark lehimlar. Mis-sink va glimis kimi ¢atin ariyan materiallardan ibaratdir Bu
lehimlarin arima temperaturu 1000-1350 daraca K-dir.

Muxtalif metal vo mamulatin tarkibindan, is saraitindan asili olaraq bark lehimin
uygun markalardan istifada olunur.

Qalaylama Korroziyadan miihafiza etmak lG¢glin mamulatin sathi galay tabagasi ils
ortulir. Qalaylama prosesinda tursulardan ehtiyatla istifads olunur, alin
yanmamasi Ugln rezin algak geyilirr. , gozlik taxilir.

Qalaylama isi asagidaki ardicilligla yerina yetirilir.

1) Qalaylanacaq sath cirkdan , galpadan, yagdan va s. tamizlanir.

2) Toemizlanmis sath avvalca xlorid tursusu ila isladilir, tamiz su ile yuyulur,
sonra aski ila qurudulur.

3) Oksidlasmanin qgarsisini almagq Ug¢lin sath sink xlorid ils isladilir, Gzarina toz
halinda nasatr spirti sapilir.

4) Mamulat 470-520 daraca K temperaturuna gadar qizdirilir.

5) Quzdirilmis satha toz saklinda galay sapilir va aridikdan sonra tamiz asgi ila
satha sirtilir.

6) Qalaylanmis sath yas qurula sirtllir, tamiz su il yuyulub , qurudulur.



28. Olils elektrik gaynagi vo yapisdirma

Qaynagetmo metal detallarin birlosdirilocok yerlorini qizdirmaqla aparilir. Vo
sokiilmayan sort birlosmoalor alinmasina tomin edir. Metali qizdirmaq tigiin istifado
olunan istilik monbalorinin noviinoe goros elektrik qaynagi vo Kimyavi gaynaq
moveuddur. Elektrik  qaynaginda elektrik enerjisi istilik enerjisino ¢evrilir.
Kimyavi gaynagla isa kimyavi reaksiyalarin enerjisindon istifado olunur. Elektrik
qovsii ilo gaynagetmo 6z genis totbigi ilo digor qaynaq novlori arasinda 1-ci yer
tutu.

Bu {isul ilo biitiin 6lgiilordo olan momulati qaynaq etmok miimkiindiir. Elektrik
qovsi ilo gaynaq edilon metallar sirasmna demok olar ki, biitiin konstruksiya
poladlari, boz ¢uqun bark arintilori aiddir.

Benardus tsulu ilo gaynagetmonin mahiyyati birlosdirilocok detallarin uclarini
elektrik qovsiindon alinan istilik hesabina oritmok , metal gubuqla gaynaq
etmokdan ibaratdir. Burada elektrik qovsii qaynaq edilon meta ilo grafit elektron
arasinda omoalo golir. Elektrod borkidilmis tutucu elastik smil ilo coaroyan
monbayinin qiitiiblondiron birina, adoton monfi birlosdirilir. Qaynaq edilocok
metallar corayan monbayinin 2-ci qiitbii ilo birlosdirilms metal tavanin {istiino
qoyulur. Elektrik qovsii, elektrodu qaynaq edilocok metala cold toxumndurub
aralamaqla alinir. ©Omolo golon elektrik qovsii asas metal ilo elektrod arasinda
doyismoz mosafodo saxladilir.Bu mosafo qévsiiniin uzun miioyyan edir. Vo
elektrodun diametrino barabordir.

Slavyana iisulun da iso metal elektrod ilo asas metali, hom do elektodun aridir. Vo
imumi vanna amolo gatirir. Oriyan metal bu vannada bir-birina qarisir.Belaliklo ,
elektrod eyni zamanda askar metal voziosini goriir. Elektron gubuqlarin diametri 1
mm -12 mm —dok uzunlugu iso 3000-400 mm olur. Polad1 qaynaq etmak {igiin ¢ox
vaxt torkibinds 0,1-0,2 karbon olan yumsaq moftildon istidads olunur. Qo6vs sabit
Coroyan alaraq tclin generator islodilir. Doyison coroyanla gaynaq etdikdo iso
standart gorginlik is1q sobokasi coroyandan istifado olunur. Daoyison caroyan,
gorginlik , alcadici transformator vo coroyan tonzimloayicisindon ibarot olan
q2aqynq aparatindan buraxilir. Qaynaq aparatlar1 2 yera boliiniir.

1 movqeli aparatlar, 1 qovsa , ¢ox movqgelilar isa bir ne¢o qovsa carayan verir. Bir
movqeli aparatlarda daha ¢ox istifads olunur.



Yapisdirma- Yapigdirma tisulu ilo metal , sliso , agac vo plastik kiitlodon ibarot
detallar birlosdirilir. Miixtalif materiallardan olan detallar1 birlosdirmak {i¢iin
karbinal oln yapisqandan istifado edilir.

Karbinol yapigsqani —Ag¢iq narmci rongli , xosagalon zoif qoxulu soffaf mayedir.
Boya maddolori ilo onu istonilon rongs salmaq miimkiindiir. Karbinol yapisqani
miixtolif materiallar1 yapigdira bildiyi iicqiin universal hesab edilir.

29-30. Metal mamulatin tamamlanmasi amaliyyati

Cilingarlik islarinds pardaglama emal prosesinin tamamlanmasi emal saklina
catdirilmasi ibaratdir. Bu amaliyyat detallarin yiksak dagigliyini tamin edir.
Pardaglama amesaliyyati abraziv alstlarle aparilir. Abraziv alatler pardaglama
dairasi , blitov . sumbata kagizi va s. ilo aparlir. Abraziv materiallar 2 grupa
bollinr.

1. Tabii materiallar(kvars, sumbata , tabii almaz
2. Suni materiallar

Kvars —silisium tursusunun qurumus hahdir. Kvars tozundan sumbata kagiz
hazirlanir ki, bundan bsslica olarag agac materiallarinin emalinda istifada olunur.
Sumbata tarkibi aliminium oksidi, demir filizi, kvarsdan ibarat dag stixurudur.

Sumbata yumsaq material vasitasi ilo dairavi sakilds harakat etdirilmakla bazi
detallar sumbata kagizi ila cilalanir.

Korund- baslica olaraq aliminium oksidi az migdarda va basga qarisigi olan
mineraldir.

Almaz — karbonun kristal halindakin modifikalsiya olunur. Metal va geyri metallar
icarisinde an ylksak barkliya mohkamliya malikdir. Tabii abraziv materiallar
mahdud tatbiq edilir. indi bunlar sinii abraziv materiallarla avaz olunur. Ciinki
abraziv materiallar cox keyfiyyatli va ucuz basa galir.



Elektro korund — tarkibindaki aliminium oksidin migdarindan asili olarag normal
monokorund xromlu elektro korund ndévlarina ayrilir. Aliminium oksidin normal
korund 87% ag elektro korundda 97% monokorundda 99% , normal elektro
korundda poladlari ag elektrokorund monokorund va xromlu elektro kround isa
tablandirilmis polad va yuksak barkliya malik olan arintilarin pardaglanmasinda
istifada edilir. Silisum karbidi- silisiumlu karbonun 2500 daraca selsi K-da kimyavi
birlesmada olunmasida alinir. Karbonlu baslica olarag tunc , birinc mis kimi
metallar va biriinc geyri metallar dari, stisa simuk , ¢cini emal edilir.

Metal sathlarin  qoruyucu ortik c¢akilmak Gglin hazirlanmasinda mexaniki
tamizama yagsizlasdirma. Asilama , astar ¢akma spaflovka va s. tatbiq edilir.
Metal mamulatin sathinden tozu yongari yox etmak Ulg¢lin va s. mexaniki
tamizlama aparilir. Bu hamin sathdan talsb olunan kala-koturlik sinifinin
alinmasina imkan yaradir. Muxtalif c¢ilingar amaliyyati naticasinde metalin
sathinda alinmis kala-kotlrlik muayyan o6l¢lya gadar satha ¢akilacak ortlyin
yaxsl yapismasini tamin edir. Lakin kala-koturllyin artig olmasi zararlidir.

Astarlama tabaga amala gatirici material sarfini azaldir vo ortik tabagasinin
¢Okmayinin garsisini alir. Astatr tarkiblari metal sathindaki bitin masamalari
doldurmali catlar amala gatirmamali va xirdalanmamalidir.






